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คูมือการใชงานนี้เปนคูมือสําหรับรุน FS-1040 และ FS-1060DN
คูมือการใชงานนี้มีจุดประสงคเพ่ือชวยใหค ุณใชงานเครื่องพิมพไดอยางถูกตอง สามารถทํากิจวัตรการบํารุงรักษา และแกไขปญหา
งายๆ ที่จําเปนได เพ่ือใหคุณสามารถใชเครือ่งพิมพที่มีสภาพดีไดเสมอ
ขอแนะนําใหใชช้ินสวนที่เปนของเคียวเซรา ทั้งนี้เราจะไมรับผิดชอบตอความเสียหายใดๆ ที่เก ิดจากการใชช้ินสวนของบริษัทอื่นใน
เครือ่งพิมพนี้
ฉลากดังที่เห็นในภาพประกอบนีเ้ปนเครื่องยืนย ันวาชิ้นสวนดังกลาวเปนของเคียวเซรา

คูมือทีม่าพรอมกับเครื่องพิมพ
คูมือตอไปนี้จะมีมาใหพรอมกับเครือ่งพิมพ โปรดอางอิงคูมือตางๆ เหลานี้ตามความเหมาะสม

ดิสก Product Library 

Quick Installation Guide อธิบายกระบวนการสําหรับการติดต้ังเครือ่งพิมพ

คูมือเก่ียวกับความปลอดภัย ใหขอมูลขอควรระวังเกี่ยวกับความปลอดภัยในการติดต้ังและการใชงาน
เครื่องพิมพ โปรดอานคูมือนี้กอนที่จะใชงานเครื่องพิมพ

คูมือเก่ียวกับความปลอดภัย (FS-1040 / FS-
1060DN)

อธิบายพื้นที่ในการติดต้ังเครื่องพิมพ จุดที่ควรระวัง และขอมูลอ่ืนๆ โปรด
อานคูมือนี้กอนที่จะใชงานเครือ่งพิมพ

คูมือการใชงาน (คูมือฉบับน้ี) อธิบายวิธีการบรรจุกระดาษ การใชงานการพิมพเบ ื้องตน และการแกไข
ปญหา

คูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client 
Tool

อธิบายวิธีการใชงาน KYOCERA Client Tool KYOCERA Client Tool 
คือโปรแกรมซอฟตแวรที่ติดต้ังบนเครือ่งคอมพิวเตอรของคุณเพ่ือใหคุณ
สามารถกําหนดคาการตั้งคาเครือ่งพิมพได

คูมือแนะนําการใชงาน Printer Driver อธิบายวิธีการติดต้ังไดรเวอรเครื่องพิมพและการใชงานฟงกช่ันของ
เครื่องพิมพ

คูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Net 
Viewer

อธิบายวิธีการดูแลระบบการพิมพบนเครือขายโดยใช KYOCERA Net Viewer



i

เนื้อหา

1 สวนประกอบเครื่องพิมพ .................................................................................................................................... 1-1
องคประกอบสวนหนาของเครื่องพิมพ ............................................................................................................... 1-2
องคประกอบเครื่องพิมพดานหลัง ...................................................................................................................... 1-2
แผงการทํางาน ................................................................................................................................................... 1-3

2 การเชื่อมตอและการพิมพ .................................................................................................................................. 2-1
การเชื่อมตอ ........................................................................................................................................................ 2-2
การต้ังคาระดับความสูง ..................................................................................................................................... 2-3
การติดต้ังไดรเวอรเครือ่งพิมพ ........................................................................................................................... 2-4
การพิมพ ............................................................................................................................................................. 2-7
KYOCERA Client Tool ..................................................................................................................................... 2-10
โครงราง ............................................................................................................................................................ 2-12
การถอนการติดต้ังซอฟตแวร (พีซีทีใ่ช Windows) .......................................................................................... 2-13

3 การบรรจุกระดาษ ............................................................................................................................................... 3-1
คําแนะนําทั่วไป .................................................................................................................................................. 3-2
การเลือกกระดาษที่ถกูตอง ................................................................................................................................ 3-4
ชนิดกระดาษ ....................................................................................................................................................... 3-9
การเตรียมกระดาษ ........................................................................................................................................... 3-10
การบรรจุกระดาษลงในถาดกระดาษ ............................................................................................................... 3-10
การบรรจุกระดาษลงในชองปอนมือ (เฉพาะรุน FS-1060DN ) ........................................................................ 3-13

4 การบํารุงรักษา .................................................................................................................................................... 4-1
ขอมูลทั่วไป ......................................................................................................................................................... 4-2
การเปลี่ยนตลับหมึก .......................................................................................................................................... 4-2
การเปลี่ยนชุดบํารุงรักษา ................................................................................................................................... 4-4
การทําความสะอาดเครือ่งพิมพ ......................................................................................................................... 4-5
การไมใชเครือ่งพิมพเปนเวลานานและการเคลื่อนยายเครื่องพิมพ .................................................................. 4-6

5 การแกปญหา ...................................................................................................................................................... 5-1
คําแนะนําทั่วไป .................................................................................................................................................. 5-2
ปญหาเกีย่วกบัคุณภาพการพิมพ ........................................................................................................................ 5-3
ขอความแสดงขอผดิพลาด ................................................................................................................................. 5-6
เมนูดูแลรักษา ..................................................................................................................................................... 5-8
การแกปญหากระดาษติด ................................................................................................................................... 5-9

6 ภาคผนวก ........................................................................................................................................................... 6-1
ขอกําหนดทางเทคนิค ........................................................................................................................................ 6-2



ii



iii

ขอมูลเกี่ยวกับกฎหมายและความปลอดภัย

โปรดทราบ
ขอมูลในคูมือฉบับนีอ้าจเปลี่ยนแปลงไดโดยไม ตองแจงใหทราบ ในคูมือฉบับอนาคตอาจมีการแทรกหนาเพ่ิมเติมได ขอใหผูใชแจง
ถึงความไมถูกตองทางเทคนคิหรือขอผิดพลาดในการพิมพในคูมือฉบับปจจบุัน
จะไมมีการรับผิดชอบใดๆ หากเกิดอุบัติเหตุในขณะที่ผูใชกําลังปฏิบัติตามคําแนะนําของคูมือนี้ รวมทั้งจะไมมีการรบัผิดชอบตอ
การทํางานผิดพลาดในเฟรมแวรของเครื่องพิมพ (เนื้อหาในสวนที่เปนหนวยความจําแบบอานอยางเดียว)
คูมือฉบับนี้และเนื้อหาใดๆ ภายในคูมือนีท้ี่สามารถสงวนลขิสิทธิ์ซึ่งถูกขายหรือใหมากับหร ือเกี่ยวของกับการขายเครือ่งพิมพใน
หนานี้มีการคุมครองลิขสิทธิ์ สงวนลขิสิทธิ์ หามมิใหการคัดลอกหรอืการทําซ้ําใดๆ ของคูมือฉบับนีห้รือเนื้อหาใดๆ ภายในคูมือนีท้ี่
สามารถสงวนลิขสิทธิ์โดยไมไดรับการอนุญาตลวงหนาเปนลายลักษณอักษรจาก KYOCERA Document Solutions Inc. สําเนา
ใดๆ ของเนื้อหาทั้งหมดในคูมือนี้ หรือเนือ้หาใดๆ ภายในคูมือนีท้ี่สามารถสงวนลิขสิทธิ์จะตองมีเนื้อหาแจงลิขสิทธิ์ที่เหมือนกัน
กับเอกสารตนฉบับที่ทําการคัดลอกสําเนานั้น

เก่ียวกับชื่อทางการคา
Adobe Acrobat และ Flash คือเครื่องหมายการคาจดทะเบียนของ Adobe Systems Incorporated 
Macintosh และ Mac OS คือเครื่องหมายการคาของ Apple Inc. ซึ่งจดทะเบียนในสหรัฐอเมริกาและประเทศอื่นๆ
Microsoft, MS-DOS และ Windows คือเครื่องหมายการคาจดทะเบียนของ Microsoft Corporation ในสหรฐัอเมริกาและ/หรือ
ประเทศอื่นๆ 
ENERGY STAR คือเครื่องหมายจดทะเบียนจองสหรฐัอเมริกา 
ช่ือย่ีหอและชื่อผลิตภัณฑอ่ืนๆ ทั้งหมดคือเครื่องหมายการคาจดทะเบียนหรือเครื่องหมายการค าของแตละบริษัท

ขอควรระวัง  จะไมมีการรับผดิขอบตอความเสียหายใดๆ ที่เกิดจากการติดต้ังที่ไมเหมาะสม
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ขอตกลงสิทธิ์การใชงาน

การยินยอมและปฏิบัติตามกฎ
อุปกรณนีผ้านการทดสอบแลวและเปนไปตามขอจํากัดของอุปกรณดิจิตัลประเภท B ซึ่งอยูในสวนที  15 ของกฎ FCC ขอจํากัด
เหลานี้ออกแบบมาเพื่อใหความคุมครองอันสมควรไมใหเกิดอันตรายในการติดต้ังในที่พักอาศัย อุปกรณนี้สราง ใช และสามารถ
แผคลื่นวิทยุ พลังงาน และหากไมถูกติดต้ังและใชตามคําแนะนําอาจกอใหเกิดคลืน่รบกวนที่สงผลเสียตอการสื่อสารวิทยุได อยางไร
ก็ตาม ไมรบัประกันวาคลืน่รบกวนจะไมเกิดขึ้นในการติดต้ังใดโดยเฉพาะ หากอุปกรณนีท้ําใหเกิดคลื่นรบกวนที่สงผลเสียตอวิทยุ
หรือโทรทัศน ซึง่สามารถตรวจสอบไดโดยการเปดและปดอุปกรณ ขอแนะนําใหผูใชพยายามแกไขคลื่นรบกวนโดยวิธีการตอไปนี้
อยางนอยหนึ่งขอ:
• จัดตําแหนงหรอืหันทิศทางของเสาอากาศใหม
• เพ่ิมระยะหางระหวางอุปกรณและเครือ่งรับสัญญาณ
• เชื่อมตออุปกรณเขากับวงจรไฟฟาอื่นที่แตกต างจากวงจรที่เชื่อมตออยูกับเครือ่งรับสัญญาณ
• ปรึกษาผูจัดจําหนายหรอืชางเทคนิคเกี่ยวกับว ิทยุ/TV เพ่ือขอความชวยเหลอื
• หามไมใหใชสายไฟที่ไมมีฉนวนหุมกับอุปกรณ ที่อางถึง
ขอควรระวัง — การแกไขหรือปรับเปลี่ยนที่ไมไดรับการอนุมัติโดยชัดแจงจากองคกรที่กํากับดูแลการปฏิบัติตามกฎอาจทําใหผูใช
หมดสิทธิ์ในการใชงานอุปกรณ
อุปกรณนีเ้ปนไปตามเนื้อหาในสวนที่ 15 ของกฎ FCC และ RSS-Gen ของกฎ IC 
การใชงานจะตองเปนไปตามเงื่อนไขสองขอดังนี้ (1) อุปกรณนี้จะตองไมสรางคลืน่รบกวน และ(2) อุปกรณนี้จะตองรับคลืน่รบกวน
ใดๆ รวมทั้งคลื่นรบกวนที่อาจกอใหเกิดการทํางานที่ไมตองการของอุปกรณ
* คําเตือนดานบนมีผลในสหรฐัอเมริกาเทานัน้

ชองเชื่อมตอขอมูล

ส่ิงสําคัญ ตองไมลืมปดเครื่องพิมพกอนเสียบหรอืถอดสาย USB เพื่อปองกันกระแสไฟฟารั่วไปที่อุปกรณอเิล็กทรอนกิส
ภายในเครื่องพิมพชองเชื่อมตอสาย USB ใหปดชองเชือ่มตอสาย USB ใดๆ ที่ไมใชดวยผาครอบที่ให มาพรอมเครือ่งพิมพ

ขอบงัคับ CDRH

ศูนยเครื่องมือและรังสีวิทยาเพื่อสุขภาพ (CDRH) แหงองคการอาหารและยาสหรัฐกําหนดใหมีการใชขอบังคับวาดวยผลิตภัณฑ
เลเซอรเม่ือวันที่ 2 สิงหาคม 1976 ขอบังคับเหลาน ี้มีผลบังคับใชกับผลติภัณฑเลเซอรที่ผลิตหล ังจากวันที่ 1 สิงหาคม 1976 
ผลิตภัณฑที่วางจําหนายในสหรัฐอเมริกาจะตองปฏิบัติตามขอบังคับนีอ้ยางเครงครดั ผลิตภัณฑ ที่วางจําหนายในสหรฐัอเมรกิา
จะตองมีฉลากแสดงการปฏิบัติตามขอบังคับของ CDRH ติดอยูที่ตัวผลติภัณฑ

คําชี้แจงการปฏิบัติตามของกรมสื่อสารประเทศแคนนาดา

อุปกรณดิจิตัลประเภท B นีเ้ปนไปตามขอกําหนด ICES-003 ของประเทศแคนาดา

Avis de conformité aux normes du ministère des Communications du Canada 

Cet appareil numérique de la classe B est conforme à la norme NMB-003 du Canada.

หมายเหตุ ใชสาย USB ที่มีฉนวนหอหุม
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คําแนะนําดานความปลอดภัยเก่ียวกับปลอดสายไฟ
ขอควรระวัง: ปลัก๊ไฟคืออุปกรณหลักชิ้นเด่ียว! สวิชตอ่ืนๆ บนอุปกรณเปนเพียงสวิชตการทํางานและไมเหมาะสมที่จะใชเพ่ือตัด
ขาดอุปกรณจากแหลงจายไฟฟา
VORSICHT: Der Netzstecker ist die Hauptisoliervorrichtung! Die anderen Schalter auf dem Gerät sind nur 
Funktionsschalter und können nicht verwendet werden, um den Stromfluß im Gerät zu unterbrechen.

ฟงกช่ันประหยัดพลังงาน
เครื่องพิมพนี้มาพรอมกับโหมดสลีป (Sleep Mode) ซึ่งฟ ังกช่ันตางๆ ของเครื่องจะอยูในสถานะรอแตการใชพลงังานจะยังคงลดลง
เหลือนอยที่สดุในขณะที่ไมมีการใชงานเครื่องพิมพภายในระยะเวลาหนึ่ง

ตัวต้ังเวลาปดเครื่อง

ถาไมมีการใชงานขณะที่เครือ่งพิมพอยูในโหมดสลีป เครื่องจะปดโดยอัตโนมัติ ใชตัวต้ังเวลาปดเครื่อง (Power Off Timer) เพ่ือต้ัง
ระยะเวลากอนที่จะปดเครือ่ง การตั้งคาจากโรงงานกําหนดเปน OFF
ในรุน FS-1040 สําหรับยุโรปการตั้งคาจากโรงงานจะต้ังระยะเวลากอนที่จะปดเครื่องไวที่ 1 ช่ัวโมง สามารถปรับเปลี่ยนระยะเวลา
กอนที่จะปดเครื่องไดตามตองการ

ส่ิงสําคัญ คุณสามารถตั้งกฎในการปดเครือ่งและตัวต้ังเวลาปดเครื่องได สําหรบัรายละเอียด โปรดอางอิง 
คูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client Tool

ในกรณีท่ีไมใชเคร่ืองพิมพเปนเวลานาน

ขอควรระวัง  นํากระดาษออกจากถาดกระดาษและหอไวในถุงเก็บกระดาษเพื่อปองกันกระดาษจากความชืน้

โหมดสลีป (Sleep Mode)

เครื่องพิมพนี้จะเขาสูโหมดสลีปหลงัจากการใชงานครัง้ลาสุดผานไปประมาณ 1 นาที สามารถกําหนดระยะเวลากอนเขาสูโหมด
สลปีหลังจากการไมมีกิจกรรมใดๆ ใหยาวนานกวานี้ได

การพิมพแบบสองดาน (เฉพาะรุน FS-1060DN )
เครื่องพิมพนี้มีการพิมพแบบสองดานอยูในฟงกช่ันมาตรฐาน ตัวอยางเชน เม่ือพิมพเนื้อหาตนฉบับที่มีสองหนาลงบนทั้งสองดาน
ของกระดาษแผนเดียวในการพิมพแบบสองดานจะชวยลดจํานวนกระดาษที่ใชได
การใชโหมดการพิมพแบบสองดานจะชวยลดการใชกระดาษและชวยสงวนทรพัยากรปาไม โหมดการพิมพสองดานยังชวยลด
จํานวนกระดาษที่ตองซื้อซึ่งเปนการชวยลดตนท ุนอีกดวย ขอแนะนําใหต้ังคาใหใชโหมดพิมพแบบสองดานเปนคาเริ่มตนสําหรบั
เครื่องที่สามารถใชการพิมพแบบสองดานได

การประหยดัทรัพยากร - กระดาษ
เพ่ือสงวนและคงไวซึ่งทรัพยากรปาไม ขอแนะนําใหใชกระดาษรไีซเคิลและกระดาษใหมที่ผานการร ับรองจากหนวยงานดูแล
สิ่งแวดลอมหรือมีสญัลักษณจากองคกรดานสิ่งแวดลอมที่เปนที่รูจัก ซึ่งเปนไปตามมาตรฐาน EN 12281:2002*1 หรือเทียบเทา
เครื่องพิมพนี้สนบัสนุนการพิมพบนกระดาษ 64 g/m2 เชนเดียวกัน การใชกระดาษดังกลาวซึ่งใชวัตถุดิบนอยกวา
สามารถนําไปสูการประหยัดทรัพยากรปาไม 

*1: EN12281:2002 "กระดาษที่ใชในการพิมพและธุรกิจ - ขอกําหนดของกระดาษถายเอกสารสําหรับกระบวนการถาย
เอกสารดวยหมึกแบบแหง"

ตัวแทนจําหนายหรือชางเทคนิคของคุณสามารถใหข อมูลเกี่ยวกับชนิดกระดาษที่แนะนําได

ขอควรระวัง  ถาจะไมใชเครือ่งพิมพเปนระยะเวลานาน (เชน ขามคืน) ใหปดสวิชตเปด/ปดเครือ่ง ถาจะไมใช
เครือ่งพมิพเปนเวลานานขึ้นอีก (เชน ชวงวันหยุด) ใหถอดปลั๊กไฟออกจากเตารับโดยทําตามคําเตือนดานความ
ปลอดภัย
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ผลดีตอสิ่งแวดลอมที่เกิดจาก "การจัดการพลังงาน"
เพ่ือลดการใชไฟฟาเมื่อเครื่องไมไดทํางาน เครื่องพิมพนี้จึงมีฟงกช่ันการจัดการพลังงานที่จะเปดใชงานโหมดประหยัดพลังงานโดย
อัตโนมัติหลังจากเครื่องไมถูกใชงานเปนระยะเวลาหนึ่ง แมวาเมื่ออยูในโหมดประหยัดพลังงานอาจตองใชเวลาสักครูเพ่ือใหเครื่อง
กลบัมาพรอมใชงานในโหมด READY แตโหมดนี้จะสามารถลดการใชพลังงานไดมาก
ขอแนะนําใหต้ังเวลาในการเปดใชโหมดประหยัดพล ังงานตามการตั้งคาเริ่มตน

Energy Star (ENERGY STAR®) 
เราเปนบริษัทที่เขารวมในโครงการ ENERGY STAR® ซึ่งหมายความวาผลติภัณฑของเราไดรับ ENERGY 
STAR®

ENERGY STAR® คือโครงการประหยัดพลงังานโดยสมัครใจ จุดประสงคของโครงการคือเพ่ือพัฒนาและ
ประชาสัมพันธการใชผลิตภัณฑที่มีประสทิธิภาพการใชพลังงานสูงเพ่ือชวยลดภาวะโลกรอน เม่ือซือ้ผลิตภัณฑ
ที่มีคุณสมบัติตามโครงการ ENERGY STAR® ลูกคาสามารถชวยลดการปลอยแกสเรือนกระจกในระหวางใช
งานผลิตภัณฑและยังสามารถลดตนทุนเกี่ยวกับพล ังงานอีกดวย
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ขอปฏิบัติดานความปลอดภัยในคูมือนี้
ในสวนตางๆ ของคูมือนี้และบนสวนตางๆ ของเครื่องพิมพที่มีสัญลักษณตางๆ คือเครือ่งหมายเตือนดานความปลอดภัยซึ่งมี
จุดประสงคเพ่ือปองกันผูใช บุคคลอื่น และสิ่งที่อยูใกลเคียงเครื่องพิมพ และเพ่ือใหม่ันใจวาการใชงานเครื่องพิมพจะเปนไปอยาง
ถูกตองและปลอดภัย สัญลักษณตางๆ และความหมายมีอธิบายดานลางดังนี้

สัญลักษณตอไปนี้บงชี้วาสวนที่เกี่ยวของมีคําเตือนเกี่ยวกับความปลอดภัย จุดที่ตองใหความระมัดระวังแตละอยางจะแสดงอยู
ภายในสัญลักษณ

สัญลักษณตอไปนี้บงชี้วาสวนที่เกี่ยวของมีขอมูลเกี่ยวกับสิ่งที่หามกระทํา สิ่งที่หามกระทําแตละอยางจะแสดงอยูภายในสัญลักษณ 

สัญลักษณตอไปนี้บงชี้วาสวนที่เกี่ยวของมีขอมูลเกี่ยวกับสิ่งที่ตองกระทํา สิง่ที่ตองกระทําแตละอยางจะแสดงอยูภายในสัญลักษณ

โปรดติดตอชางเทคนิคของคุณเพ่ือสั่งคูมือใหมถาคําเตือนดานความปลอดภัยในคูมือการใชงานเลมนี้ไมสามารถอานไดหรือคูมือ
หายไป (มีคาธรรมเนยีม)

คําเตือน: บงช้ีวาการบาดเจ็บรายแรงหรือถึงข้ันเสียชีวิตอาจเกิดขึ้นไดเนือ่งจากการไมสนใจหรอืการปฏิบัต ิตามขอที่
เกี่ยวของอยางไมถูกตอง
ขอควรระวัง: บงช้ีวาบุคคลอาจไดรับบาดเจ็บหรืออาจเกิดความเสียหายตอกลไกของเครื่องเนื่องจากการไมสนใจ
หรือการปฏิบัติตามขอที่เกี่ยวของอยางไมถกูตอง

.... [คําเตือนทั่วไป]

.... [คําเตือนเกี่ยวกับอุณหภูมิสูง]

.... [คําเตือนเกี่ยวกับสิ่งที่หามกระทํา]

.... [หามไมใหแยกช้ินสวน]

.... [เตือนใหระมัดระวัง]

.... [ถอดสายไฟออกจากเตารบั]

.... [เสียบเครื่องเขากับเตารับที่มีการเชื่อมตอสายดินเสมอ]

หมายเหตุ ตนฉบับที่มีลักษณะคลายธนบัตรอาจถายสําเนาได อยางไมถูกตองในบางกรณีซึ่งเกิดขึ้นนอยมาก เนื่องจาก
เครื่องพิมพนี้มีฟงกช่ันปองการการปลอมแปลงธนบัตร
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สภาพแวดลอม
เงื่อนไขเกี่ยวกับสภาพแวดลอมในการทํางานของเครื่องมีดังตอไปนี้:
• อุณหภูมิ: 50 ถึง 90.5 °F (10 ถึง 32.5 °C)
• ความชื้น: 15 ถึง 80 %
อยางไรก็ตามเงื่อนไขสภาพแวดลอมที่ไมเอ้ืออำนวยอาจสงผลกระทบตอคุณภาพการพิมพ ใหหลีกเล ี่ยงตําแหนงตอไปนี้เม่ือเลือก
ที่ต้ังเครื่องพิมพ
• หลีกเลีย่งตําแหนงที่ใกลกับหนาตางหรือโดนแสงแดดโดยตรง
• หลีกเลีย่งตําแหนงที่มีการสั่นสะเทือน
• หลีกเลีย่งตําแหนงที่มีความผันแปรของอุณหภูมิอยางรนุแรง
• หลีกเลีย่งตําแหนงที่โดนอากาศรอนหรือเย็นโดยตรง
• หลีกเลีย่งตําแหนงที่มีอากาศถายเทไมสะดวก
ถาพ้ืนที่ใชวางเครื่องไมทนตอลกูลอ เม่ือเคลื่อนยายเครื่องพิมพนี้หลังจากติดต้ังแลวพ้ืนอาจไดรับความเสียหายได
ระหวางการพิมพเครื่องจะปลอยโอโซนออกมาเลก็นอยแตจะไมกอใหเกิดความเจ็บปวยตอสุขภาพ อยางไรก็ตามหากมีการใช
งานเครื่องพิมพเปนเวลานานในหองที่มีอากาศถ ายเทไมสะดวกหรือเม่ือถายสําเนาเอกสารเปนจํานวนมาก อาจมีกลิ่นไมพึง
ประสงค เพ่ือใหการทํางานพิมพมีสภาพแวดลอมที่เหมาะสม ขอแนะนําใหต้ังเครื่องไวในหองที่มีอากาศถายเทสะดวก

ขอควรระวังเมื่อจัดการกับวัสดุสิน้เปลือง
อยาพยายามเผาทําลายชิ้นสวนที่บรรจุหมึกอาจมีประกายไฟอันตรายที่กอใหเกิดการลกุไหมได

เก็บชิ้นสวนที่บรรจุหมึกใหพนจากมือเด็ก

ถาหมึกพิมพบังเอิญหกออกจากชิ้นสวนที่บรรจหุมึกใหหลกีเลี่ยงการสูดดม กลืน หรือการสัมผัสกับดวงตาหรือผิวหนัง

• หากคุณสูดดมหมึกพิมพเขาโดยบังเอิญ ใหเดินไปยังที่ซึ่งมีอากาศบริสุทธิ์แลวบวนปากใหดีด วยน้ําสะอาด หากเกิดอาการไอ
ใหปรึกษาแพทย

• หากคุณบังเอิญกลืนหมึกพิมพเขาไป ใหลางปากด วยน้ําสะอาดแลวด่ืมน้ํา 1 หรอื 2 แกวเพ่ือเจือจางหมึกพิมพในกระเพาะ
อาหาร ควรไปพบแพทยหากจําเปน 

• หากหมึกพิมพสัมผัสถูกดวงตาใหลางตาดวยน้ําสะอาดใหทั่ว หากยังคงแสบตาอยูใหไปพบแพทย
• หากหมึกพิมพสัมผัสถูกผิวหนังใหลางดวยสบูและน้ําสะอาด
อยาพยายามงัดเพ่ือเปดหรือทําลายชิ้นสวนที่บรรจุหมึก

ขอควรระวังอื่นๆ

หลังใชงานแลวใหทิ้งตลับหมึกโดยปฏิบัติตามกฎและระเบียบบังคับของสหพันธรัฐ และทองถิ่นเสมอ
เก็บวัสดุสิ้นเปลืองทั้งหมดในที่เย็นและมืด
หากจะไมใชงานเครื่องพิมพเปนเวลานานใหนํากระดาษออกจากถาดกระดาษไปใสไวในหอกระดาษเดิมแลวปดใหสนิท
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เก่ียวกับคูมือการใชงาน
ในคูมือการใชงานนี้มีเนือ้หาบทตางๆ ดังนี้:

1 สวนประกอบ เคร่ืองพิมพ
ในบทนี้จะแสดงรายชื่อสวนประกอบตางๆ ของเครื่องพิมพ

2 การเชื่อมตอและการพิมพ
ในบทนี้จะอธิบายถึงวิธีในการเริ่มใชงานเครื่องพิมพ การพิมพจากพีซีของคุณ และการใชซอฟตแวรแอพพลิเคชั่นที่รวมอยูใน ดิสก 
Product Library

3 การบรรจุกระดาษ
ในบทนี้อธิบายขอกําหนดทางเทคนคิของกระดาษสําหร ับเครื่องพิมพนี้และอธิบายวิธีการบรรจุกระดาษลงในถาดกระดาษหรือชอง
ปอนมือ

4 การบํารุงรักษา
ในบทนี้จะอธิบายวิธีการเปลี่ยนตลบัหมึกและการดูแลเครือ่งพิมพของคุณ

5 การแกปญหา
ในบทนี้จะอธิบายถึงวิธีจัดการปญหาตางๆ เกี่ยวกับเครือ่งพิมพที่อาจเกิดขึ้น เชน ปญหากระดาษติด

6 ขอกําหนดทางเทคนิค
ในบทนี้จะแสดงรายการขอกําหนดทางเทคนิคของเครื องพิมพนี้

รูปแบบปฏิบัติในคูมือนี้
คูมือฉบับนี้ใชรูปแบบปฏิบัติดังนี้

รูปแบบปฏิบัติ คําอธิบาย ตัวอยาง
ตัวเอียง ใชเพ่ือเนนประโยคหรอืคําที่มีความสําคัญ

หรอืมีการอางอิงไปยังขอมูลเพ่ิมเติม
โปรดอางอิง การเชื่อมตอ ไดในหนา 2-2

ตัวหนา ใชเพ่ือแสดงถึงปุมบนซอฟตแวร เม่ือตองการเริ่มพิมพ คลกิ OK
ขอความตัวหนา
ในวงเล็บปกกา

ใชเพ่ือบงชี้ปุมบนแผงการทํางาน การพิมพจะดําเนินการตอเม่ือกดปุม [GO]

หมายเหตุ ใชเพ่ือใชขอมูลเพ่ิมเติมหรอืขอมูลที่เปน
ประโยชนเกี่ยวกับฟงกช่ันหรือ
คุณลกัษณะ

หมายเหตุ อยาแกะตลับหมึกออกจากกลองจนกวา
คุณจะพรอมติดต้ังตลับหมึกนั้นลงในเครื่องพิมพ

ส่ิงสําคัญ ใชเพ่ือใหขอมูลที่สําคัญ ส่ิงสําคัญ ระวังอยาสัมผสัถกูลูกดรัมและลูกกลิ้งสงกระดาษ 
(สีดํา) ระหวางการทําความสะอาด

ขอควรระวัง ใชเพ่ือเตือนใหทราบความเสียหายตอ
กลไกของเครื่องอันเนือ่งมาจากการ
กระทําใดๆ

ขอควรระวัง  ขณะดึงกระดาษที่ติดออกใหดึงกระดาษอยาง
ระมัดระวังเพือ่ไมใหกระดาษขาด กระดาษที่ฉีกขาดนั้นจะดึง
ออกไดยากและอาจหลุดรอดสายตาไปไดงายทําใหเป ็น
อุปสรรคในการแกไขปญหากระดาษติด

คําเตือน ใชเพ่ือเตือนใหผูใชทราบวาอาจมีโอกาส
ไดรับบาดเจ็บ

คําเตือน ถาคณุกําลังขนสงเครือ่งพมิพ ใหถอด เดเวลอป
เปอร และลูกดรมัแลวบรรจุใสถงุพลาสติกแลวขนสงแยก
ตางหากจากเครือ่งพมิพ 
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1 สวนประกอบเครื่องพิมพ

ในบทนี้จะระบุสวนประกอบตางๆ ของเครื่องพิมพ เครื่องหมายบงชี้ และปุมแผงการทํางาน

องคประกอบสวนหนาของเครื่องพิมพ ........................................................................................................................ 1-2
องคประกอบเครื่องพิมพดานหลัง ............................................................................................................................... 1-2
แผงการทํางาน ............................................................................................................................................................. 1-3
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สวนประกอบเครือ่งพิมพ

องคประกอบสวนหนาของเครื่องพิมพ

1 ทางออกสําเนา
2 ตัวหยุดกระดาษ
3 ฝาดานหนา
4 ชองปอนมือ (FS-1060DN)
5 ฝาปดถาดกระดาษ
6 ถาดกระดาษ
7 แผงการทํางาน
8 สวิชตเปด/ปดเครื่อง

องคประกอบเครื่องพิมพดานหลัง

9 ฝาปดดานบน
10 ฝาปดดานหลัง
11 ชองตอสายไฟ
12 ชองเชื่อมตอเครอืขาย (FS-1060DN)
13 ชองเชื่อมตอสาย USB

1

3

5

7

8

2

4

6

11

9

12

10

13

* ในภาพประกอบแสดงเครือ่งรุน FS-1060DN
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สวนประกอบเครื่องพิมพ

แผงการทํางาน
ปุม
อางอิงตารางตอไปนีส้ําหรับชื่อและคําอธิบายของฟงกช่ันพ้ืนฐานของปุมแตละปุม
ปุม สถานะ การทํางาน ฟงกช่ัน
ปุม [Quiet 
Mode] 

— กดหนึ่งครัง้ (ไฟติด) เปด Quiet Mode
Quiet Mode
ถาคุณตองการทํางานแบบเงียบ ให
กด [Quiet Mode] เพ่ือเปด Quiet 
Mode เม่ือเปดใช Quiet Mode 
ความเร็วในการพิมพจะชาลง

— กดหนึ่งครัง้ (ปด) ปด Quiet Mode
ปุม [Cancel] — กดคางไวอยางนอย 1 

วินาที
ยกเลิกงานที่กําลังถูกสงจากพีซี

ปุม [GO] เม่ือพรอม กดหนึ่งครัง้ สลับระหวางออนไลน/ออฟไลน
กดคางไว 5 วินาที พิมพหนาสถานะ
กดคางไว 10 วินาที พิมพหนาสถานะเครือขาย (เฉพาะรุน 

FS-1060DN)
เม่ือมีขอผิดพลาด กดหนึ่งครัง้ ลางขอผิดพลาด

เครื่องหมายบงชี้
ที่ดานขวาบนของเครื่องพิมพจะมีเครื่องหมายบ งชี้อยูสองอยาง เครือ่งหมายบงชี้นีใ้ชเพื อระบุสถานะของเครื่องพิมพ ณ เวลาใด
เวลาหนึ่ง เม่ือตองการทราบสถานะของเครื่องพิมพใหดูที่เครื่องหมายบงชี้บนเครื่องพิมพแล วดูความหมายตามตารางดานลาง

เคร่ืองหมายบงชี้ สถานะ ความหมาย
เครื่องหมายบงชี้ 
Processing (สเีขียว)

ติดสวาง ระบุสถานะออนไลน (สามารถพิมพได)
กะพริบถี่ สถานะออฟไลน
กะพริบชา เครื่องพิมพกําลังประมวลผลขอมูล
กะพริบชามาก (เวนชวง 
5 วินาที)

เครื่องพิมพอยูในโหมดสลีป

ดับ เครื่องพิมพปดอยู
เครื่องหมายบงชี้ 
Attention 
(สีเหลืองอําพัน)

ไฟติด มีปญหาอยางใดอยางหนึ่งเกิดขึ้นกับเครื่องพ ิมพ ใหตรวจสอบขอความ
แสดงขอผิดพลาดใน KYOCERA Client Tool
• ฝาปดดานหลังหรือฝาปดดานหนาเปดอยู
• หมึกพิมพหมด
• ยังไมไดติดต้ังลกูดรมั

กะพริบถี่ มีปญหาอยางใดอยางหนึ่งเกิดขึ้นกับเครื่องพ ิมพ ใหตรวจสอบขอความ
แสดงขอผิดพลาดใน KYOCERA Client Tool
• มีปญหากระดาษติด
• ทางออกสําเนามีกระดาษเต็ม (เครื่องพิมพจะหยุดช ั่วคราวหลังจาก

พิมพกระดาษไปแลว 150 แผน)
• ความจําเต็ม
• มีการใสหมึกพิมพที่ไมใชของแท

กะพริบชา มีปญหาอยางใดอยางหนึ่งเกดิขึ้นกับเครื่องพ ิมพ 
ใหตรวจสอบขอความแสดงขอผิดพลาดใน KYOCERA Client Tool
• กระดาษหมดขณะกําลังพิมพ
• หมึกพิมพเหลือนอย

ดับ สถานะเครื่องพิมพปกติ หรือเครื่องพิมพปดอยู 

หมายเหตุ สําหรับเครือ่งหมายบงชี้ลกัษณะอื่นๆ ที่แสดงพร อมกัน โปรดติดตอเพ่ือขอรับความชวยเหลือ KYOCERA 
Client Tool (ซอฟตแวรที่มาพรอมกับ GX Driver) จะใหขอมูลท ีละเอียดกวาเกี่ยวกับสถานะของเครื่องพิมพ (โปรดอางอิง 
KYOCERA Client Tool ไดในหนา 2-10)
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2 การเชื่อมตอและการพิมพ

ในบทนี้จะอธิบายถงึวิธีในการเริ่มใชงานเครื่องพิมพ การพิมพจากพีซขีองคณุ และการใชซอฟตแวรแอพพลิเคชั่นที่รวมอยูใน 
ดิสก Product Library

การเชื่อมตอ ................................................................................................................................................................. 2-2
การต้ังคาระดับความสูง............................................................................................................................................... 2-3
การติดต้ังไดรเวอรเครือ่งพิมพ .................................................................................................................................... 2-4
การพิมพ ....................................................................................................................................................................... 2-7
KYOCERA Client Tool .............................................................................................................................................. 2-10
โครงราง...................................................................................................................................................................... 2-12
การถอนการติดต้ังซอฟตแวร (พีซีทีใ่ช Windows) ................................................................................................... 2-13
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การเชือ่มตอและการพิมพ

การเชื่อมตอ
ในสวนนี้จะอธิบายวิธีการเริ่มใชงานเครื่องพ ิมพ

การตอสาย USB
ทําตามขั้นตอนดานลางเพื่อเชื่อมตอสาย USB

1 เสียบสาย USB เขากับชองเชื่อมตอสาย USB

2 เสียบปลายอีกดานหนึง่ของสาย USB เขากับชองเชื อมตอสาย USB 
ของคอมพิวเตอร

การเชื่อมตอสาย LAN (เฉพาะรุนFS-1060DN )
ทําตามขั้นตอนดานลางเพื่อเชื่อมตอสาย LAN 

1 เสียบสาย LAN  (ไมไดใหมากับเครื่องพิมพ) เขากับชองเชื่อมตอเครือ
ขายของคอมพิวเตอร

2 เสียบปลายอีกดานของสายเขากับพีซีหรืออุปกรณ เครือขายของคุณ

หมายเหตุ ใชสาย USB กับปลั๊กชองเสียบสี่เหลี่ยม Type A 
และปลั๊กชองเสียบสี่เหลีย่ม Type B สาย USB ควรเปนสายที่มี
ฉนวนหุมและไมควรยาวกวา 5 เมตร (16 ฟุต) 

หมายเหตุ ใชสาย USB ที่มีฉนวนหุม
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การเชื่อมตอและการพิมพ

การเชื่อมตอสายไฟ
ใหวางเครือ่งพิมพไวใกลกับปลั๊กไฟที่ผนงั หากมีการใชปลั๊กตอ ความยาวของสายไฟที่รวมความยาวของปลั๊กตอแลวไมควรเกิน 5 
เมตร (16 ฟุต)

1 เสียบสายไฟเขากับชองตอสายไฟที่ดานหลังของเครื่องพิมพ
2 เสียบปลายอีกดานของสายไฟเขากับปลัก๊จายไฟ

3 กดสวิตชเปด/ปดไปที่ On เครื่องพิมพจะเริม่อุ นเครื่อง

ตลับหมึกสําหรับการเริ่มใชงานครั้งแรก
ตลับหมึกที่ใหมาพรอมกับเครื่องพิมพนัน้เปนตลับหมึกสําหรบัการเริม่ใชงานครั้งแรก ตลับหม ึกสําหรับการเริ่มใชงานจะสามารถ
พิมพงานไดประมาณ 700 หนา (FS-1040) หรือ 1,000 หนา (FS-1060DN)

การตั้งคาระดับความสูง
ถาคุณใชงานเครื่องพิมพที่ความสูง 1500 เมตร (480 ฟ ุต) เหนือระดับน้ําทะเลหรือมากกวานั้นและคุณภาพการพิมพลดตํ่าลง 
คุณสามารถใช การต้ังคาระดับความสูง เพ่ือคืนคาคุณภาพการพิมพได สําหรบัขอมูลเพ ิ่มเติม โปรดอางอิง 
คูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client Tool

หมายเหตุ ใชเฉพาะสายไฟที่ใหมาพรอมกับเครื่องพิมพเท านั้น

ส่ิงสําคัญ ถาคณุใสตลับหมึกแลวเปดเครือ่ง เครื่องหมายบงชี้ 
Processing และ Attention จะกะพริบพรอมกันหนึง่ครัง้ จากนั้นจะ
กะพริบสลับกัน เมื่อเปดเครือ่งพิมพครั้งแรกหลังจากใสหมึกพิมพ จะมี
การหนวงเวลาประมาณ 7 นาทีกอนที่เครื่องพิมพจะพรอมทําการพิมพ 
เมื่อเครือ่งหมายบงชี้ Processing สวางขึ้นแสดงวาการติดต้ัง
เครือ่งพิมพเสรจ็สมบูรณ
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การติดตั้งไดรเวอรเคร่ืองพิมพ
ตรวจสอบใหแนใจวาเครื่องพิมพเสียบปลั๊กอยู และเช่ือมตอกับพีซแีลวกอนที่จะติดต้ังไดร เวอรเครื่องพิมพจากดิสก Product Library

การติดต้ังซอฟตแวรใน Windows
ถาคุณกําลังเชื่อมตอเครือ่งพิมพนี้กับพีซีท ี่ใช Windows ใหทําตามขั้นตอนตอไปนี้สําหรับการติดต้ังไดรเวอรเครื่องพิมพ ใน
ตัวอยางจะแสดงวิธีการเชื่อมตอเครื่องพิมพของคุณเขากับ Windows 7

คุณสามารถใชไดทั้งโหมดดวน (Express Mode) หรือโหมดกําหนดเอง (Custom Mode) เพ่ือติดต้ังซอฟตแวรโหมดดวน (Express 
Mode) จะตรวจหาเครื่องพิมพที่เชื่อมตอโดยอัตโนม ัติและติดต้ังซอฟตแวรที่จําเปน ใหใชโหมดกําหนดเอง (Custom Mode) 
ถาคุณตองการระบุพอรตเครื่องพิมพและเลือกซอฟตแวรที่จะติดต้ัง

1 เปดคอมพิวเตอรและเริ่ม Windows
ถากลองโตตอบ Welcome to the Found New Hardware Wizard 
ปรากฏขึ้นใหเลือก Cancel

2 ใสดิสก Product Library ที่ใหมาลงในไดรฟ CD-ROM ใน Windows 7, 
Windows Server 2008 และ Windows Vista อาจมีหนาตางการควบคุม
บัญชีผูใชปรากฏขึ้น ใหคลิก Yes
โปรแกรมการติดต้ังจะเริ่มข้ึน

3 คลิกดูขอตกลงสทิธิ์ใชงาน แลวอานขอตกลงเกี ยวกับสิทธิ์การใชงาน คลกิ 
ยอมรับ (A)
วิซารดการติดต้ังซอฟตแวรจะเริ่มข้ึน 
จากจุดนี้กระบวนการจะแตกตางกันไปขึ้นอยูกับรุนของ Windows และ
วิธีการเชื่อมตอของคุณ ใหทําตอไปถึงกระบวนการที่ถูกตองสําหรับ
วิธีการเชื่อมตอของคุณ
• โหมดดวน (Express Mode)
• โหมดกําหนดเอง (Custom Mode)

โหมดดวน (Express Mode)
ในโหมดดวน (Express Mode) ตัวติดต้ังจะตรวจหาเครื่องพิมพโดยอัตโนมัติเม่ือเปดเครื่องพิมพ ใหใชโหมดดวน (Express Mode) 
สําหรับวิธีการเชื่อมตอแบบมาตรฐาน

1 เลือกแท็บติดตั้งดวนตัวติดต้ังจะตรวจหาเครื่องพิมพ
ถาตัวติดต้ังตรวจไมพบระบบพิมพ ใหตรวจสอบวามีการเชื่อมตอระบบ
พิมพผาน USB หรือเครือขายแลวและเครือ่งพิมพเปดอยู จากนั้นคลิก 

(รีเฟรช) เพ่ือคนหาระบบพิมพอีกครั้ง

หมายเหตุ ติดต้ังไดรเวอรเครื่องพิมพเม่ือเครื่องพิมพมีสถานะออนไลน (เครื่องหมายบงชี้ Processing สวางขึ้น)

หมายเหตุ ในระบบปฏิบัติการ Windows คุณจะตองเขาสูระบบโดยใชสิทธิ์ของผูดูแลระบบจึงจะสามารถติดต้ังไดร เวอร
เครื่องพิมพได

หมายเหตุ ถาวิซารดการติดต้ังซอฟตแวรไมเริ่มข้ึนโดยอัตโนมัติ 
ใหเปดหนาตางดิสก Product Library ใน Windows Explorer 
แลวคลกิสองครั้งที่ Setup.exe

หมายเหตุ แมวาขอมูลที่แสดงในกลองโตตอบการติดต้ังของ 
Windows 7 และ Windows Vista/Windows XP จะแตกตางกัน
เล็กนอย กระบวนการติดต้ังก็ไมแตกตางกัน
การเชื่อมตอเครอืขายจะสามารถใชไดเฉพาะในร ุน FS-1060DN 
เทานั้น
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2 เลือกเครื่องพิมพที่คุณตองการติดต้ัง เลอืกแพคเกจไดรเวอรแลวคลิก 
ติดตั้ง (I)

3 จะมีขอความบอกวาวาซอฟตแวรของคุณพรอมใชงาน เม่ือตองการพิมพ
หนาทดสอบ ใหเลือกกลองกาเครื่องหมาย Print a test page แลวเลอืก
เครื่องพิมพ
คลิก Finish เพ่ือออกจากวิซารดการติดต้ังเครื่องพิมพ
และจะเปนการทํากระบวนการติดต้ังไดรเวอรเคร ืองพิมพอยางสมบูรณ

โหมดกําหนดเอง (Custom Mode)
ใหใชโหมดกําหนดเอง (Custom Mode) ถาคุณตองการระบุพอร ตเครื่องพิมพและเลอืกซอฟตแวรที่จะติดต้ัง

1 เลือกแท็บติดตั้งกําหนดเอง
2 เลือกอุปกรณที่จะติดต้ังแลวคลิกที่ปุมลูกศรเพื่อเลือ่นไปที่รายการ 

ผลิตภัณฑท่ีจะติดตั้ง
3 เลือกซอฟตแวรที่จะติดต้ังแลวคลกิที่ปุมลกูศรเพื่อเลื่อนไปที่รายการ 

ผลิตภัณฑท่ีจะติดตั้ง
4 คลิกติดตั้ง (I)
5 จะมีขอความวาซอฟตแวรของคุณพรอมใชงานปรากฏขึ้น เม่ือตองการ

พิมพหนาทดสอบ ใหเลอืกกลองกาเครือ่งหมาย Print a test page แลว
เลือกเครื่องพิมพ
คลิก Finish เพ่ือออกจากวิซารดการติดต้ังเครื่องพิมพ
ข้ันตอนนี้จะทําใหกระบวนการติดต้ังไดรเวอรเครื่องพิมพเสรจ็สมบูรณ

การติดต้ังบนเครื่อง Macintosh
ในสวนนี้จะอธิบายวิธีการติดต้ังไดรเวอรเคร ื่องพิมพใน Mac OS

1 เปดเครือ่งพิมพและเครื่อง Macintosh
2 ใสดิสก Product Library ที่ใหมาลงในไดรฟ CD-ROM
3 คลิกสองครั้งที่ไอคอนดิสก Product Library 
4 คลิกสองครั้งที่ OS X 10.5 or higher

5 คลิกสองครั้งที่ Kyocera OS X 10.5+ xxxxx

หมายเหตุ ถา Found New Hardware Wizard ปรากฏขึ้น ให
คลิก Cancel ถาขอความคําเตือนเการติดต้ังฮารดแวรปรากฏข ึ้น 
ใหคลกิ Continue
ถาหนาตางความปลอดภัยของ Windows ปรากฏข้ึน ใหคลิก 
Install this driver software anyway



2-6

การเชือ่มตอและการพิมพ

6 โปรแกรมการติดต้ังไดรเวอรเครื่องพิมพจะเริ่มข้ึน
7 ใหติดต้ังไดรเวอรเครื่องพิมพตามคําแนะนําจากในซอฟตแวรการติดต้ัง

ข้ันตอนนีจ้ะทําใหการติดต้ังไดรเวอรเครือ่งพิมพเสร็จสมบูรณ ถามีการ
เชื่อมตอ USB เครื่องพิมพจะมองเห็นและเชื่อมตอโดยอัตโนมัติ

(เฉพาะรุนFS-1060DN )
ถามีการใชการเชื่อมตอ IP จะตองมีการต้ังคาด านลางนี้ 
8 เปด System Preferences แลวคลิก Print & Fax

9 คลิกเครื่องหมายบวก (+) เพ่ือเพ่ิมไดรเวอรเครื่องพิมพที่ติดต้ัง

10 คลิกไอคอน IP สําหรับ การเชื่อมตอ IP แลวใสที่อยู IP และช่ือ
เครื่องพิมพ

11 เลือกไดรเวอรเครื่องพิมพที่ติดต้ังแลวคลิก Add
12 เครื่องพิมพที่เลือกจะถูกเพ่ิม ข้ันตอนนี้จะเปนการทําใหกระบวนการตั้ง

คาเครื่องพิมพเสร็จสมบูรณ

ส่ิงสําคัญ ในหนาจอ Authentication ใหใสชื่อและรหัสผานที่ใชเขาสู
ระบบปฏิบัติการ
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การพิมพ
ในสวนนี้จะอธิบายกระบวนการพิมพจากซอฟตแวรแอพพลเิคชั่น คุณสามารถระบุการต้ังคาการพิมพจากแตละแท็บบน GX Driver 
ได GX Driver จะมีอยูในดิสกดิสก Product Library สําหรบัขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิง คูมือแนะนําการใชงาน Printer Driver 
ในดิสก Product Library

เกี่ยวกับ GX Driver
ภายใน GX Driver ประกอบดวยแท็บตางๆ ดังตอไปนี้

พิมพเร็ว
ใชแท็บนีเ้พ่ือระบุตัวเลือกการพิมพพ้ืนฐานลงในโปรไฟลกลุมที่สามารถเขาถึง
ไดงายและรวดเร็ว
พื้นฐาน
ใชแท็บนีเ้พ่ือเลอืกขนาดหนาและการวางแนวเอกสาร แหลงกระดาษจะถูก
เลอืกดวยเชนกัน
เคาโครง
ใชเพ่ือสรางเอกสารหลายหนาภายในกระดาษหนึ่งแผน และยังมีตัวเลือกการ
จดัสเกลอีกดวย
การสรางรูป
เลอืกแท็บนี้เพ่ือเปลี่ยนการตั้งคาคุณภาพการพิมพและกราฟก
ขั้นสูง
ใชเพ่ือกําหนดและเพิ่มลายน้ําลงในงานพิมพของค ุณ

การพิมพจากซอฟตแวรแอพพลิเคชัน่
เนื้อหาดานลางนี้จะอธิบายขั้นตอนที่จําเปนในการพิมพเอกสารที่สรางดวยแอพพลิเคชั่น คุณสามารถเลือกขนาดกระดาษใน
การพิมพได

1 บรรจุกระดาษที่ตองใชลงในถาดกระดาษ
2 จากเมน ูFile ในแอพพลิเคชั่นใหเลือก Print กลองโตตอบการพิมพจะ

ปรากฏขึ้น
3 คลิกที่รายการดรอบดาวนของชื่อเครื่องพิมพ เครื่องพิมพที่ติดต้ังไว

ทั้งหมดจะแสดงในรายการ คลิกที่ช่ือของเครื่องพ ิมพ
4 ใสจํานวนสําเนาที่ตองการในชอง Number of copies สามารถพิมพ

สําเนาไดมากสุด 999 ฉบับ สําหรับ Microsoft Word เราขอแนะนําให 
คุณคลิก Options and specify Use printer settings สําหรบัถาด
เริ่มตน

5 เม่ือตองการเริ่มตนพิมพ ใหคลิก OK

หมายเหตุ นอกจากนัน้ยังสามารถเลือกการตั้งคาไดหลากหลายโดยการคลิก Properties เพ่ือเปดกลองโตตอบ 
Properties
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การปอนกระดาษแบบแมนวล (เฉพาะรุน FS-1060DN)
คุณสามารถกด [GO] บนแผงการทํางานของเครื่องพิมพเพ่ือปอนกระดาษและพิมพลงในกระดาษหนึ่งแผนได การทําเชนนี้จะเปน
การสะดวกเมื่อบรรจุซองจดหมายทีละซองในชองปอนมือ

1 ตรวจสอบใหแนใจวาเลือกปอนกระดาษเองเปนตนฉบับในกลองโตตอบ 
การกําหนดลกัษณะการพิมพแลว

2 ใสจํานวนสําเนาที่ตองการในชองสําเนา 
3 เลือกตกลงเพ่ือกลับไปยังกลองโตตอบ Print แลวเลือกตกลง 

เครื่องพิมพพรอมสําหรับการพิมพ
4 บรรจุกระดาษในชองปอนมือแลวกด [GO] เครื่องจะพิมพบนกระดาษ

หนึ่งแผนจากนั้นเครื่องพิมพจะกลับสูการสแตนดบาย
5 ทําซ้ําขั้นตอนที่ 4 จนกวาจะพิมพครบทุกหนา

พิมพสองหนาแบบปอนกระดาษเอง (เฉพาะรุน FS-1040 )
เม่ือตองการพิมพบนทั้งสองดานของกระดาษโดยใช FS-1040 ใหใช พิมพสองหนาแบบปอนกระดาษเองหนาคูจะถูกพิมพกอน
จากนั้นใหบรรจุกระดาษใหมเพ่ือพิมพหนาคี่ จะมีแผนคําแนะนําในการบรรจุกระดาษเพื่อใหคุณสามารถวางแนวและเรียงลําดับ
กระดาษไดอยางถูกตอง

1 เลือกพิมพท้ังสองดาน (พิมพสองหนาแบบปอนกระดาษเอง)
เลือกกลับดานตามแนวยาวถาจะใชการเย็บเลมตามแนวยาว หรือเลอืก 
กลับดานตามแนวกวางถาจะใชการเย็บเลมตามแนวสั้น เลือก
พิมพคําแนะนําเก่ียวกับการพิมพสองหนาแบบปอนกระดาษเอง
เพ่ือรับแผนคําแนะนํา

2 เลือกตกลงเพ่ือกลับสูกลองโตตอบ Print แลวเลือกตกลงเพ่ือเริ่มพิมพ 
กลองขอความำแนะนําเกี่ยวกับการพิมพสองหนาแบบปอนกระดาษเองจ
ะปรากฏขึ้น หนาคูจะถูกพิมพพรอมดวยแผนคําแนะนํา

หมายเหตุ ถาเลอืกการเลือกกระดาษอัตโนมัตไิว เครื่องจะ
ปอนกระดาษโดยอัตโนมัติจากชองปอนมือ ถาไมม ีกระดาษใน
ชองปอนมือ เครื่องจะปอนกระดาษจากถาดกระดาษโดย
อัตโนมัติ

หมายเหตุ ตรวจสอบใหแนใจวาเลือกพิมพคําแนะนําเก่ียวกับการพิมพสองหนาแบบปอนกระดาษเองแลวเพ่ือรับ
แผนคําแนะนํา ใหทําตามแผนแนะนํานั้นไปจนกวาคุณจะคุนเคยกับคุณลักษณะนี้

หมายเหตุ คําแนะนําสําหรับการพิมพสองดานแบบแมนวลจะ
ถูกพิมพลงบนแผนคําแนะนํา
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3 หยิบหนาคู (รวมทั้งแผนคําแนะนํา) ออกจากทางออกสำเนาแลวกรีด
กระดาษเพื่อแยกกระดาษออกจากกันกอนที่จะบรรจุ

ถาขอบกระดาษมวนงอ ใหทําใหเรียบกอนที่จะบรรจุกระดาษใหม

4 บรรจุหนาคีท่ี่พิมพแลวลงในถาดกระดาษโดยใหแผนคําแนะนําคว่ําหนา
ลงและใหลูกศรหันไปทางเครื่องพิมพ

5 เลือก OK ในกลองขอความำแนะนําเกี่ยวกับการพิมพสองหนาแบบ
ปอนกระดาษเองของหนาจอไดรเวอรเครื่องพิมพ หนาคี่ทั้งหมดจะถูก
พิมพ

Manual Duplex Instructions

Long Edge Binding

Manual Duplex Instructions

Short Edge Binding

การเย็บเลมตามแนวยาว การเย็บเลมตามแนวสั้น

หมายเหตุ ถากระดาษมวนไปทิศทางใดมาก ใหมวนกระดาษไป
ในทิศทางตรงขามเพื่อลดรอยมวนของกระดาษ หากการทําเชนนัน้
ยังไมสามารถลดการมวนของกระดาษ ใหลองลดจํานวนกระดาษที่
บรรจุลงในถาดลําเลียงกระดาษไมใหเกิน 100 แผน
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KYOCERA Client Tool
KYOCERA Client Tool 
ทําใหคุณเขาถึงคุณลกัษณะและการตั้งคาที่ใชงานบอยไดอยางงายดายรวมถึงทราบสถานะของอุปกรณทั้งหมดที่ไดรับการ
สนับสนุน นอกจากนั้นคุณยังสามารถสั่งซื้อหมึกพ ิมพดาวนโหลดไดรเวอรเครื่องพิมพ เขาถึง KYOCERA Net Viewer เปด
เว็บไซตของบริษัท และดูเอกสารอธิบายของเครื่องพิมพไดอีกดวย
ติดต้ัง KYOCERA Client Tool จากดิสก Product Library ที่ใหมา

การเขาถึง KYOCERA Client Tool
เม ือตองการเปด KYOCERA Client Tool ใหคลกิ เร ิมตน > โปรแกรมท้ังหมด > Kyocera > Client Tool > KYOCERA Client Tool

การตั้งคา KYOCERA Client Tool 

หมายเหตุ สําหรับฟงกช่ันโดยละเอียดของ KYOCERA Client Tool โปรดอางอิงคูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client 
Tool

1
2

5

6

3
4

8
7

หมายเลข คําอธิบาย

1 รายการแบบดึงลงที่ดานบนของกลองโตตอบ KYOCERA Client Tool จะ
มีรายการของอุปกรณทั้งหมดที่สนบัสนนุ คุณสามารถเลอืกรุนอุปกรณจาก
รายการนี้เพ่ือดูคุณสมบัติของอุปกรณและเลือกตัวเลือกที่พรอมใชงาน เชน 
การกําหนดคา การบํารุงรักษา และการดาวนโหลดไดร เวอร

2 แท็บพิมพใหคุณสามารถเขาถึงการกําหนดลักษณะและคุณสมบัติของไดร
เวอรเครื่องพิมพได คุณสามารถเลือกการตั้งคาไดรเวอรเครื่องพิมพไดโดย
การคลิกปุมกําหนดลักษณะและคุณสมบัติ

3 แท็บ Device ใหคุณสามารถกําหนดคาอุปกรณ ดูเอกสารอธิบาย ร ีสตารท
อุปกรณ และคืนคาเปนการตั้งคาเริม่ตนจากโรงงาน
คลิกโครงรางเพ่ือแสดงหนาจอโครงรางตัวเลือกนี้จะทําใหคุณกําหนดคา
การตั้งคาตางๆ ของเครื่องพิมพได โปรดอางอ ิงโครงราง ไดในหนา 2-12
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ไอคอน Status Monitor 
เม่ือติดต้ัง KYOCERA Client Tool แลว คุณสามารถตรวจสอบสถานะเครือ่งพิมพในไอคอน Status Monitor ได
ไอคอน Status Monitor จะแสดงขอความบอกสถานะเครื่องพิมพที่มุมขวาลางของหนาจอ

ภาพรวมหนาจอ
ภาพรวมหนาจอของ Status Monitor มีดังนี้

เม่ือไอคอน Status Monitor ทํางานคุณสามารถเลือกตัวเลือก KYOCERA 
Client Tool ไดโดยการคลิกขวาที่ไอคอนในถาดระบบ

4 ในแท็บเมนูดูแลรักษาคุณสามารถเปด KYOCERA Net Viewer* สั่งหมึก
พิมพเพ่ิม ดูเว็บไซต KYOCERA Document Solutions และดาวนโหลด
ไดรเวอรเครื่องพิมพได
คลิกเมนูดูแลรักษาเพ่ือแสดงหนาจอเมนดููแลรักษาในหนาจอนีคุ้ณสามารถ
ทําการบํารงุรักษาเครื่องพิมพไดโปรดอางอิง เมนูดูแลรักษา ไดในหนา 5-8

5 สวนนี้แสดงภาพ 3 มิติของเครื่องพิมพที่เลือกและสถานะของเครื่อง คลิก 
(รีเฟรช)เพ่ือรีเฟรชสถานะเครื่องพิมพ

6 • แท็บวัสดุอุปกรณ 
แท็บวัสดุอุปกรณ จะแสดงสถานะของหมึกพิมพ

• แท็บรายละเอียดอุปกรณ
แท็บรายละเอียดอุปกรณจะแสดงการตั้งคาของเครื่องพิมพ

7 คลิกการตั้งคา SNMP...เพ่ือระบุช่ือคอมมิวนิต้ี SNMP
8 การคลิกปดจะซอน KYOCERA Client Tool

* เม่ือตองการแสดง KYOCERA Net Viewer ตองติดต้ัง KYOCERA Net Viewer 

หมายเลข คําอธิบาย

หมายเลข คําอธิบาย

1 หนาตางปอบอัพ
ถามีเหตุการณการแจงขอมูลหนาตางปอบอัพจะปรากฏขึ้น
คุณสามารถกําหนดเหตุการณการแจงขอมูลไดในโครงราง
โปรดอางอิงโครงราง ไดในหนา 2-12

2 ไอคอน Status Monitor
ไอคอน Status Monitor จะแสดงในบริเวณการแจงเตือน
บนแถบงานเมื่อ KYOCERA Client Tool กําลังทํางาน 

หมายเลข คําอธิบาย

1 สลบัระหวางการแสดงและซอนกลองโตตอบ KYOCERA Client 
Tool 

2 เปดเว็บไซต KYOCERA Document Solutions 
3 ปด KYOCERA Client Tool

1

2

1
2
3



2-12

การเชือ่มตอและการพิมพ

โครงราง
โครงรางคือฟงกช่ันของ KYOCERA Client Tool และใหคุณสามารถตรวจสอบและเปลี่ยนแปลงการตั้งคาของเครื่องพิมพได

การเขาถึงโครงราง
ทําตามขั้นตอนเหลานีเ้พ่ือแสดงโครงรางบนเดสก ท็อป

1 เริ่ม KYOCERA Client Tool ตามที่อธิบายไวใน การเขาถึง KYOCERA 
Client Tool ไดในหนา 2-10

2 คลิกโครงรางบนแท็บอุปกรณหนาตางโครงรางจะปรากฏขึ้น

หนาจอโครงราง

หมายเหตุ สําหรับฟงกช่ันโดยละเอียดของโครงรางโปรดอางอิงคูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client Tool

1 2

3

หมายเลข คําอธิบาย

1 • แท็บคาหลักของอุปกรณ
แท็บคาหลักของอุปกรณใชเพ่ือเลือกตัวเลอืกสําหรับ
พลังงาน หนวย ขอผิดพลาด การหมดเวลา และขนาด
กระดาษ

• แท็บการติดตอส่ือสาร*
แท็บการติดตอส่ือสารใชเพ่ือกําหนดชื่อโฮสต เลือกการ
ต้ังคา TCP/IP และเลอืกการตั้งคา SNMP

• แท็บกับดัก SNMP *
แท็บกับดัก SNMP ใชเพ่ือกําหนดการตั้งคากับดัก SNMP 
สําหรบัที่อยู IP จํานวน 1 หรอื 2 IP

• แท็บ Status Monitor
แท็บ Status Monitor 
ใชเพ่ือกําหนดการเตือนการใสตลับหมึกพิมพและการตั้งคา
การแจงเตือนเหตุการณ

* แท็บการติดตอส่ือสารและแท็บกับดัก SNMP จะปรากฏ
เฉพาะในรุน FS-1060DN ซึง่ใชการเชื่อมตอเครือขาย

2 ปดโครงราง
3 การคลกิตกลงจะนําคุณออกจากโครงรางหลังจากนําการ

ต้ังคาเครื่องพิมพที่ปรับเปลี่ยนไปใชงานแล ว 
การคลกิยกเลิกจะนําคุณออกจากโครงรางโดยไมนํา
การตั้งคาเครื่องพิมพที่ปรบัเปลี่ยนไปใชงาน 
การคลกินําไปใชจะนําการตั้งคาเครื่องพิมพที่ปรบัเปลี่ยน
ไปใชงานโดยไมออกจากโครงราง
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การถอนการติดตั้งซอฟตแวร (พีซทีี่ใช Windows)
สามารถถอนการติดต้ังซอฟตแวรได (ลบออก) โดยใชดิสก Product Library ที่ใหมาพรอมกับเครื่องพิมพ

1 ออกจากแอพพลิเคชั่นซอฟตแวรที่ทํางานอยูทั้งหมด
2 ใสดิสก Product Library ที่ใหมาลงในไดรฟ CD-ROM ใน Windows 7, 

Windows Server 2008 และ Windows Vista อาจมีหนาตางการควบคุม
บัญชีผูใชปรากฏข้ึน ใหคลิก Yes

3 ใหทําตามกระบวนการที่ใชในการติดต้ังไดรเวอร เครือ่งพิมพ จากนั้น
คลิกแท็บถอนการติดตั้ง 

4 เลือกแพ็คเกจซอฟตแวรที่จะลบ
5 คลิกถอนการติดตั้ง

ตัวถอนการติดต้ังจะเริม่ข้ึน
6 เม่ือหนาจอ Uninstall complete ปรากฏขึ้น คลิก Finish
7 ถาหนาจอ Restart Your System ปรากฏขึ้น ใหเลือกวาจะรีสตารท

คอมพิวเตอรของคุณหรือไม จากนั้นคลิก Finish

ส่ิงสําคัญ บนเครื่อง Macintosh เนือ่งจากการตั้งคาเครื่องพิมพ ถกูระบุโดยใชไฟล PPD (PostScript Printer Description) 
ดังนัน้จึงไมสามารถถอนการติดต้ังซอฟตแวรโดยใชดิสก Product Library ได

หมายเหตุ เม่ือ KYOCERA Net Viewer ถูกติดต้ัง จะเริ่มตัวถอน
การติดต้ังแยกตางหากสําหรับแอพพลิเคชั่นนี้ ทํากระบวนการ
ถอนการติดต้ังสําหรบัแอพพลิเคชั่นนีต้อไปตามคำแนะนําบน
หนาจอ
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3 การบรรจุกระดาษ

ในบทนี้อธิบายขอกําหนดทางเทคนิคของกระดาษสําหร ับเครือ่งพิมพนี้และอธิบายวิธีการบรรจุกระดาษลงในถาดกระดาษหรือ
ชองปอนมือ

คําแนะนําทั่วไป............................................................................................................................................................ 3-2
การเลือกกระดาษที่ถกูตอง.......................................................................................................................................... 3-4
ชนิดกระดาษ ................................................................................................................................................................ 3-9
การเตรียมกระดาษ .................................................................................................................................................... 3-10
การบรรจุกระดาษลงในถาดกระดาษ ........................................................................................................................ 3-10
การบรรจุกระดาษลงในชองปอนมือ (เฉพาะรุน FS-1060DN ) ................................................................................. 3-13

ส่ิงสําคัญ คุณไมควรใชกระดาษสําหรับเครื่องพิมพอิงคเจ ็ทหรอืกระดาษใดๆ ก็ตามที่มีการเคลือบพื้นผิวแบบพเิศษ (กระดาษ
ดังกลาวอาจทําใหเกิดกระดาษติดหรอืขอผิดพลาดอื่นๆ ได)
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คําแนะนําทัว่ไป
เครือ่งพิมพนี้ถูกอกแบบมาสําหรับการพิมพบนกระดาษถายเอกสารมาตรฐานแตก็สามารถใชกับกระดาษอื่นๆ อีกหลายชนดิที่อยู
ภายในขอจํากัดที่ระบุดานลาง

การเลือกการะดาษที่ถูกตองนัน้เปนสิง่สําคัญ การใชกระดาษที่ไมถูกตองอาจสงผลใหกระดาษติด มวนงอ คุณภาพการพิมพตํ่า 
และเปลืองกระดาษ และในกรณีที่รุนแรงอาจทําใหเครือ่งพิมพเสียหายได คําแนะนําดานลางจะเพิ่มประสิทธิภาพการทํางานใน
สํานักงานของคุณโดยคุณสามารถมั่นใจวาการพิมพจะมีประสิทธิภาพและไรปญหารวมทั้งยังลดความทรุดโทรมที่จะเกิดกับ
เครือ่งพิมพอีกดวย

ประสิทธิภาพของกระดาษ
กระดาษเกือบทุกชนดิสามารถใชงานไดกับเครื่องพิมพที่หลากหลาย กระดาษที่ใชสําหรับเครื่องถายเอกสารสามารถใชไดกับ
เครือ่งพิมพนี้เชนกัน
โดยทั่วไปแลวกระดาษจะมีเกรดสามระดับคือ ประหย ัด มาตรฐาน และคุณภาพสงู ความแตกตางที่สําคัญท ีสุดระหวางเกรดของ
กระดาษเหลานี้คือความงายในการเคลื่อนผานเครื่องพิมพ ซึ่งเปนผลจากความเรียบ ขนาด และความชื้นของกระดาษ รวมทั้ง
วิธีการที่ใชตัดกระดาษ ย่ิงคุณใชกระดาษเกรดส ูงเทาใด ความเสี่ยงที่จะเกิดปญหากระดาษติดและปญหาอ่ืนๆ ก็จะลดนอยลง 
และคุณจะไดงานพิมพที่มีคุณภาพมากขึ้นอีกดวย
ความแตกตางของกระดาษจากผูจัดหาที่แตกตางกันก็สามารถสงผลกระทบตอประสิทธิภาพการทํางานของเครือ่งพิมพไดเชนกัน 
เครือ่งพิมพคุณภาพสูงจะไมสามารถผลิตผลงานคณุภาพสูงไดหากมีการใชกระดาษที่ไมถูกตอง กระดาษราคาถูกนัน้ไมไดทําให
ประหยัดเงินในระยะยาวถาหากกอใหเกิดปญหาในการพิมพ
กระดาษในแตละเกรดจะมีน้ําหนักพ้ืนฐานที่แตกตางกันไป (ระบุภายหลัง) น้ําหนักมาตรฐานที่ใชกันท ั่วไปคือ 60 ถึง 120 g/m2 (16 
ถึง 31.9 ปอนด)

ขอกําหนดทางเทคนิคของกระดาษ
ตารางตอไปนี้สรปุขอกําหนดทางเทคนิคพ้ืนฐานของกระดาษ รายละเอียดจะอธิบายในหนาถัดไป:

หมายเหตุ บรษิัทผูผลิตเครื่องพิมพจะไมรบัผิดชอบตอป ัญหาใดๆ ที่เกิดขึ้นเม่ือมีการใชกระดาษที่ไมตรงตามขอจํากัด
เหลานี้

รายการ ขอกําหนดทางเทคนิค

น้ําหนัก ถาดกระดาษ: 60 ถึง 220 g/m2 (16 ถึง 58.5 ปอนด/รีม)
ชองปอนมือ: 60 ถึง 220 g/m2 (16 ถึง 58.5 ปอนด/รีม)

ความหนา 0.086 ถึง 0.110 มม. (3.4 ถึง 4.3 มิล)

ความเที่ยงตรงของขนาด ±0.7 มม. (±0.0276 นิว้)

องศาเหลี่ยมของมุมกระดาษ 90 ±0.2°

คาความชื้น 4 ถึง 6%

เย่ือกระดาษ ไมนอยกวา 80% 
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ขนาดกระดาษเล็กสุดและใหญสุด
ขนาดเล็กสดุและใหญสุดของกระดาษมีดังนี้ 

216 มม.(8-1/2 น้ิว)

35
6
มม

. (
14

น ิ ว
)

ขนาดกระ
ดาษใหญสุด

ถาดกระดาษ

70 มม.
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8
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6 
น ิ ว

)

ขนาด
กระดาษ
เล็กสุด

ขนาดกระ
ดาษใหญสุด

ชองปอนมือ

216 มม.(8-1/2 น้ิว)
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มม
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น ิ ว
)

70 มม.
(2-3/4 น้ิว)

14
8
มม

. (
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/1

6 
น ิ ว

)

ขนาด
กระดาษ
เล็กสุด
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การเลือกกระดาษที่ถูกตอง
เนื้อหาสวนนี้จะอธิบายแนวทางในการเลือกกระดาษ

สภาพกระดาษ
หลีกเลี่ยงการใชกระดาษที่มีขอบพับ มวนงอ สกปรก ฉีกขาด นูน หรือเปอนฝุนผง ดิน หรือเศษกระดาษ
การใชกระดาษที่มีสภาพดังกลาวสามารถทําใหเกิดการพิมพที่อานไมออกและปญหากระดาษติดและอาจทําใหอายุการใชงานของ
เครือ่งพิมพสั้นลงได โดยเฉพาะอยางย่ิงใหหล ีกเลีย่งการใชกระดาษที่มีการเคลือบพ้ืนผิวหร ือมีการปรับแตงพ้ืนผิวอ่ืนๆ กระดาษ
ควรมีพ้ืนผิวที่เรียบเสมอกันใหมากที่สุดเทาที่จะเปนไปได

องคประกอบ
อยาใชกระดาษที่ผานการเคลอืบหรอืมีการปรบัแตงพ้ืนผิวและมีพลาสติกหรือคารบอนบนแผนกระดาษ ความรอนในขณะประทับ
หมึกอาจทําใหกระดาษเหลานั้นสงควันที่เปนอันตรายออกมา
กระดาษปอนดควรมีเย่ือกระดาษอยางนอย 80% เนือ้กระดาษทั้งหมดควรมีสวนประกอบของฝายหรือเสนใยอยางอื่นไมเกิน 20%

ขนาดกระดาษ
ถาดกระดาษและชองปอนมือสามารถใชไดกับกระดาษที่มีขนาดตามที่แสดงดานลาง ขนาดความกวางและความยาวที่
ผอนผันไดคือ ±0.7 มม. องศาของมุมกระดาษตองเปน 90° คลาดเคลื่อนได ±0.2°

ความเรียบ
กระดาษควรมีพ้ืนผิวที่เรียบและไมมีการเคลือบ กระดาษที่มีพ้ืนผิวหยาบและขรุขระสามารถทําใหเกิดพ้ืนที่วางในงานพิมพที่พิมพ
ออกมา กระดาษที่เรียบจนเกินไปอาจทําใหเกิดปญหาการปอนกระดาษซอนและเกิดรอยมัว (รอยมัวคือปญหาการเกิดรอยสีเทา
ที่พ้ืนหลัง)

ถาดกระดาษหรือชองปอนมือ ถาดกระดาษ ชองปอนมือ

A4 (210 × 297 มม.)
A5 (148 × 210 มม.)
A6 (105 × 148 มม.)
Folio (210 × 330 มม.)
JIS B5 (182 × 257 มม.)
ISO B5 (176 × 250 มม.)
จดหมาย (8-1/2 × 11 นิ้ว)
Legal (8-1/2 × 14 นิ้ว)
ใบแจงยอด (5-1/2 × 8-1/2 นิ้ว)
Executive (7-1/4 × 10-1/2 นิ้ว)
ซองจดหมาย Monarch (3-7/8 × 7-1/2 นิ้ว)
ซองจดหมาย #10 (4-1/8 × 9-1/2 นิว้)
ซองจดหมาย #9 (3-7/8 × 8-7/8 นิ้ว)
ซองจดหมาย #6-3/4 (3-5/8 × 6-1/2 นิว้)
ซองจดหมาย C5 (162 × 229 มม.)
ซองจดหมาย DL (110 × 220 มม.)
Oficio II (216 × 340 มม., 8-1/2 × 13 นิ้ว)
Mexican Oficio (216 × 340 มม.)
16 K (197 × 273 มม.)

กําหนดเอง*
70 × 148 ถึง 216 × 356 มม.
2-3/4 × 5-13/16 ถึง 8-1/2 × 14 นิว้

* ถาความยาวของกระดาษแบบกําหนดเองมากกวา 297 มม.(11-11/16 นิ้ว) เครือ่งพิมพสามารถใชกระดาษ A4, Oficio II, 
Folio, และ Legal เปนขนาดกระดาษมาตรฐานแทนได

กําหนดเอง*
70 × 148 ถึง 216 × 356 มม.
2-3/4 × 5-13/16 ถึง 8-1/2 × 14 นิ้ว
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นํ้าหนักพื้นฐาน
น้ําหนักพ้ืนฐานคือน้ําหนักของกระดาษที่แสดงเปนกรมัตอตารางเมตร (g/m²) กระดาษที่หนักหรือเบาจนเกินไปอาจกอใหเกิด
ขอผิดพลาดในการปอนกระดาษหรือปญหากระดาษติด หรือการเสือ่มโทรมกอนเวลาของผลิตภัณฑ กระดาษที่มีน้ําหนกัไมสมดุล
หรือกระดาษที่มีความหนาไมเทากันอาจทําใหเกิดการปอนกระดาษซอนหรือปญหาเรือ่งคุณภาพการพ ิมพ เชน ตัวหนังสือเบลอ
เพราะการประทับหมึกพิมพไมดี
น้ําหนักพ้ืนฐานที่แนะนําคือระหวาง 60 และ 220 g/m2 (16 ถึง 58.5 ปอนด/รีม)

ตารางเทียบน้ําหนักกระดาษ
แสดงน้ําหนักกระดาษเปนหนวยปอนด (lb) และกรมัตอตารางเมตร (g/m²) คาที่เนนสีพ้ืนหลงัคือน้ําหนักพ ื้นฐาน

ความหนา
กระดาษที่ใชกับเครือ่งพิมพไมควรจะหนาหรือบางจนเกินไป ถาคุณมีปญหากระดาษติด การปอนกระดาษซอน และงานพิมพมีสี
จางแสดงวากระดาษที่คุณใชอาจบางเกินไป ถาคุณมีปญหากระดาษติดและงานพิมพเบลอแสดงวากระดาษอาจหนาเกินไป ความ
หนาที่เหมาะสมคือ 0.086 ถึง 0.110 มม.(3.4 ถงึ 4.3 มิล)

คาความชืน้
คาความชื้นจะระบุอัตราเปนเปอรเซ็นตของความชื้นตอสวนที่แหงของกระดาษ ความชื้นสามารถส งผลตอลักษณะของกระดาษ 
ความสามารถในการปอนกระดาษ การมวนงอ คุณสมบัต ิไฟฟาสถิต และลกัษณะการประทับหมึกพิมพ
คาความชื้นของกระดาษจะแตกตางกันไปตามความช้ืนสัมพัทธในหอง เม่ือความชื้นสัมพัทธสูงและกระดาษดูดซับความชื้นไว 
ขอบกระดาษจะขยายออกและจะมีลักษณะเปนคลื่น เม่ือความชื้นสมัพัทธตํ่ากระดาษจะสูญเสียความชื้นทําใหขอบกระดาษหด
และตึงซึ่งอาจสงผลเสียตอความเขมในการพิมพ
ขอบกระดาษที่เปนคลื่นหรือตึงอาจทําใหกระดาษต ิดหรือเกดิความผิดปกติในการวางแนว คาความชืน้ของกระดาษควรอยูที่ 4 ถึง 6%
เพ่ือใหคาความชื้นอยูในระดับเหมาะสม ควรเก็บกระดาษไวในสภาพแวดลอมที่มีการควบคุม เคลด็ล ับบางประการสําหรบัการ
ควบคุมความชื้น:
• เก็บกระดาษไวในที่แหงและเย็น
• เก็บกระดาษไวในหอใหนานที่สุดเทาที่จะเปนไปได หอกระดาษที่ยังไมไดใชอีกครั้ง
• เก็บกระดาษไวในกลองสภาพเดิม วางแผนรองไวใต กลองกระดาษเพื่อแยกกลองไมใหติดกับพื้น 
• หลังจากนํากระดาษออกจากกลองแลวใหวางกระดาษไวในหองเดียวกับเครื่องพิมพเปนเวลา 48 ช่ัวโมงกอนใชงาน
• หลีกเลี่ยงการวางกระดาษไวในที่ซึ่งมีความรอนสูง มีแสงแดดสอง หรือช้ืน

คณุสมบัติอืน่ๆ ของกระดาษ
ความพรุน: บงบอกถึงความหนาแนนของเสนใยกระดาษ
ความแข็ง: กระดาษที่ออนนุมอาจติดกันเปนปกในเครื่องพิมพสงผลใหกระดาษติด

นํ้าหนักปอนดของสหรัฐ (lb) หนวยน้ําหนักของยุโรป 
(g/m²) นํ้าหนักปอนดของสหรัฐ (lb) หนวยน้ําหนักของยุโรป 

(g/m²)
16 60 34 128
17 64 36 135
20 75 39 148
21 80 42 157
22 81 43 163
24 90 47 176
27 100 53 199
28 105 58.5 220
32 120
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ความโคงงอ: โดยธรรมชาติแลวกระดาษมีแนวโนมที่จะงอไปดานใดดานหนึ่งหากเปดหอกระดาษทิ้งไว เม่ือกระดาษเคลื่อนผาน
สวนแกไข กระดาษจะงอขึ้นดานบนเลก็นอย เม่ือตองการไดงานพิมพที่เรียบแบน ใหบรรจุกระดาษเพื่อใหการกดจากดานบน
ของเครื่องพิมพสามารถแกไขการโคงงอได
การละไฟฟาสถิต: ในระหวางกระบวนการพิมพกระดาษจะถูกทําใหมีไฟฟาสถิตเพ่ือดึงหมึกพิมพ กระดาษจะตองสามารถละจาก
กระแสไฟฟาสถิตนีไ้ดเพ่ือไมใหแผนกระดาษของงานที่พิมพออกมาจับติดกันในถาดเอาทพุท
ความขาว: ความคมชัดของหนาที่พิมพจะข้ึนอยูกับความขาวของกระดาษ กระดาษที่ขาวกวาจะใหงานพิมพที่คมชัดและสีสดกวา
การควบคุมคุณภาพ: ขนาดกระดาษที่ไมเทากัน มุมกระดาษที่ไมเปนมุมฉาก ขอบกระดาษที่ขาดรุงริ่ง กระดาษที่มีขอบตอกัน 
(ไมไดตัด) และกระดาษที่มีขอบและมุมยับยนสามารถทําใหเครื่องพิมพทํางานผิดพลาดไดหลายอยาง ผูจัดหากระดาษที่มี
คุณภาพควรมีความเอาใจใสเพ่ือใหม่ันใจวาปญหาเหลานี้จะไมเกิดขึ้น
หีบหอ: กระดาษควรถูกจดัหีบหอไวในกลองที่แข็งแรงเพื่อปองกันไมใหไดรับความเสียหายระหวางการขนสง กระดาษคุณภาพ
จากผูจัดหาที่นาเชื่อถือมักจะมีการบรรจุหีบหออยางถูกตอง
กระดาษที่มีการปรับแตงพิเศษ: 
เราไมแนะนําใหพิมพบนกระดาษชนิดตอไปนี้แมว ากระดาษเหลานั้นจะคลายกับขอกําหนดทางเทคนิคพ้ืนฐาน เม่ือคุณใชกระดาษ
ชนิดนี้ครั้งแรกใหซื้อในจํานวนนอยเพ่ือเปนต ัวอยางทดสอบ
• กระดาษมันเงา
• กระดาษที่มีลายน้ํา
• กระดาษที่พ้ืนผิวไมเรยีบเสมอกัน
• กระดาษที่มีรู

กระดาษพิเศษ
สามารถใชกระดาษชนดิพิเศษตอไปนีไ้ด:
• กระดาษที่พิมพไวลวงหนา
• ฉลาก*
• กระดาษปอนด
• กระดาษรีไซเคิล
• กระดาษบาง* (60 ถึง 64 g/m2)
• กระดาษหยาบ
• หัวจดหมาย
• กระดาษสี
• กระดาษที่เจาะรูไวแลว
• ซองจดหมาย*
• กระดาษสีพ้ืน (โปสการด)*
• กระดาษหนา (90 ถึง 220 g/m2)
• กระดาษคุณภาพสูง

* สามารถบรรจุกระดาษไดคราวละหนึง่แผนเทานัน้ในถาดกระดาษหรือในชองปอนมือ
ใชกระดาษเฉพาะสําหรบัเครื่องถายเอกสารหรือเครื่องพิมพ (ประเภทใชความรอน) 
เนื่องจากองคประกอบและคุณภาพของกระดาษพิเศษน ั้นแตกตางกันอยางมากดังนั้นกระดาษพิเศษจึงม ีแนวโนมจะกอใหเกิด
ปญหาขณะพิมพไดมากกวากระดาษปอนดสีขาว ทางบริษัทจะไมรับผิดชอบหากความชื้นและองคประกอบตอไปนี้ที่ใชในระหวาง
การพิมพบนกระดาษพิเศษกอใหเกิดความเสียหายต อเครื่องพิมพหรือผูใชงาน

ฉลาก
สามารถบรรจุฉลากไดคราวละหนึง่แผนเทานัน้
กฎพื้นฐานสําหรบัการพิมพบนฉลากเทปกาวคือช้ันกาวจะตองไมสัมผัสกับสวนใดๆ ของเครื่องพิมพ การที่กระดาษชั้นกาวเขา
ไปติดบริเวณลูกดรมัหรอืลกูกลิ้งจะทําใหเครื่องพิมพเสียหายได

หมายเหตุ กอนที่จะซือ้กระดาษพิเศษชนิดใดๆ ใหลองทดสอบต ัวอยางกับเครื่องพิมพแลวตรวจสอบวาคุณภาพการพิมพ
เปนที่นาพอใจ
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โครงสรางของกระดาษฉลากจะมีสามชั้นดังแสดงในแผนภาพ หมึกพิมพ
จะพิมพลงบนกระดาษชั้นแรก ช้ันกาวจะประกอบไปดวยกาวที่ไวตอแรงกด 
กระดาษรอง (หรือเรียกวากระดาษลอก) จะยึดฉลากไวจนกวาจะถูกใชงาน 
เนือ่งจากองคประกอบมีความซับซอนฉลากที่มีเทปกาวดานหลงัจึงมักมี
โอกาสกอใหเกิดปญหาในการพิมพ
กระดาษฉลากเทปกาวจะตองมีกระดาษชั้นแรกปดสนิทหมดทั้งแผนและไมมี
ชองวางระหวางฉลากแตละอัน กระดาษฉลากที่มีช องวางระหวางฉลากมี
โอกาสที่จะลอกออกและทําใหเกิดปญหากระดาษติดท ี่รุนแรงได
กระดาษฉลากบางยี่หอจะมีระยะขอบเพ่ิมเติมที่บริเวณขอบของกระดาษชั้น
แรก อยาลอกกระดาษชั้นแรกที่เพ่ิมเติมออกจากกระดาษรองจนกวาการพิมพ
จะเสร็จสิ้น

ตารางดานลางแสดงขอกําหนดทางเทคนิคของกระดาษฉลากเทปกาว

กระดาษโปสการด
สามารถบรรจุกระดาษโปสการดไดคราวละหนึ่งแผนเทานั้น ตรวจสอบใหแนใจวากระดาษโปสการดที่คุณกําลงัจะใชไมมวนงอ 
การปอนกระดาษโปสการดที่มวนงออาจทําใหเกิดป ัญหากระดาษติดได
กระดาษโปสการดบางแผนจะมีขอบดานหลังที่หนา (ซึ่งเปนรอยที่เกิดจากการตัดกระดาษ) ในกรณีนี้ใหวางกระดาษโปสการดบน
พ้ืนราบแลวถูขอบดวยวัสดุ เชน ไมบรรทัดเพ่ือทําใหขอบเรียบ

ซองจดหมาย
สามารถบรรจุซองจดหมายไดคราวละหนึ่งซอง ในการป อนซองจดหมายควรวางซองโดยหงายหนาขึน้โดยวางขอบดานขวาไปกอน
เนื่องจากองคประกอบของซองจดหมายซบัซอนกวากระดาษธรรมดาทั่วไป ในบางครั้งอาจไมสามารถรับประกันคุณภาพการพิมพ
ไดทั่วพ้ืนผิวของซองจดหมายทั้งซอง
โดยปกติแลวซองจดหมายจะมีรอยตอเปนทิศทางทแยงมุม ซึ่งทิศทางทแยงมุมดังกลาวสามารถกอใหเก ิดรอยยับและรอยจีบ
ไดงายเมื่อซองจดหมายเคลื่อนผานเครื่องพิมพ  กอนที่จะซื้อซองจดหมายใหทําการพิมพทดสอบเพ ื่อตรวจสอบวาเครือ่งพิมพ
ยอมรับซองจดหมายนั้นๆ หรือไม 
• อยาใชซองจดหมายที่มีแถบกาว
• หลีกเลี่ยงการพิมพซองจดหมายอยางเดียวเปนเวลานาน การพิมพซองจดหมายเปนระยะเวลานานสามารถทําใหเครือ่งพิมพ

เสื่อมสภาพกอนเวลาอันควรได

กระดาษชั้นแรก 

ช้ันกาว
กระดาษรอง

รายการ ขอกําหนดทางเทคนิค

น้ําหนักของกระดาษชั้นแรก 44 ถึง 74 g/m2 (12 ถงึ 20 ปอนด/รีม)

น้ําหนักรวม 104 ถึง 151 g/m2 (28 ถึง 40 ปอนด/รมี)

ความหนาของกระดาษชั้นแรก 0.086 ถึง 0.107 มม.(3.9 ถึง 4.2 มิล)
ความหนารวม 0.115 ถึง 0.145 มม.(4.5 ถึง 5.7 มิล)
คาความชื้น 4 ถึง 6% (คารวม)

กระดาษ
ช้ันแรก

ใชไมไดใชได

กระดาษรอง
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กระดาษหนา
หากมีการบรรจุกระดาษหนาจํานวนมากลงในถาดกระดาษ กระดาษอาจไมถูกปอน ในกรณีนี ้ใหลดจํานวนแผนของกระดาษ
ที่จะบรรจุ

ใหกรีดปกกระดาษและจดัขอบใหเรียบรอยกอนบรรจุลงในชองใสกระดาษ 
กระดาษบางชนดิจะมีขอบดานหลังที่หนา (ซึ่งเปนรอยที่เกิดจากการตัด
กระดาษ) ในกรณีนี้ใหวางกระดาษลงบนพื้นราบแลวถูขอบดวยวัสดุ เชน 
ไมบรรทัดหนึ่งหรือสองครั้งเพ่ือทําใหขอบเรียบ การปอนกระดาษที่มีขอบ
แข็งอาจทําใหเกิดปญหากระดาษติด

กระดาษสี
กระดาษสคีวรมีสภาพกระดาษที่ดีเชนเดียวกับกระดาษปอนด โปรดอางอิง ขอกําหนดทางเทคนิคของกระดาษ ไดในหนา 3-2 
นอกจากนั้นสีที่ใชในกระดาษจะตองสามารถทนความรอนในการประทับหมึกระหวางกระบวนการพิมพได  (ความรอนสูงถึง 200°C 
หรือ 392°F)

กระดาษทีพิ่มพไวลวงหนา
กระดาษที่พิมพไวลวงหนาควรมีสภาพกระดาษที่ดีเชนเดียวกับกระดาษปอนด โปรดอางอิง ขอกําหนดทางเทคนิคของกระดาษ 
ไดในหนา 3-2 
หมึกพิมพบนกระดาษที่พิมพไวลวงหนาจะตองสามารถทนความรอนในการประทับหมึกระหวางกระบวนการพิมพได
และจะตองไมไดรบัผลกระทบจากซิลโิคนหรือน้ําม ัน
อยาใชกระดาษที่มีการปรบัแตงพ้ืนผิวชนิดใดๆ เชน กระดาษที่มักใชสําหรับทําปฏิทิน

กระดาษรไีซเคิล
เลือกกระดาษรีไซเคิลที่ตรงตามขอกําหนดเดียวกันกับกระดาษปอนด ยกเวนขอกําหนดเรื่องความขาว โปรดอางอิง 
ขอกําหนดทางเทคนิคของกระดาษ ไดในหนา 3-2

ขอบแขง็

ขอบแขง็

หมายเหตุ ถายังปอนกระดาษไมไดหลังจากทําขอบใหเรียบแลว ให
งอขอบกระดาษดานที่จะถูกดึงเขาเครื่องพิมพประมาณสองสามนาที
ดังที่แสดงในภาพแลวบรรจุกระดาษอีกครั้ง

หมายเหตุ กอนที่จะซือ้กระดาษรีไซเคิลใหลองทดสอบตัวอย างกับเครื่องพิมพแลวตรวจสอบวาคุณภาพการพิมพเปนที่นา
พอใจ
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ชนิดกระดาษ
เครื่องพิมพจะมีความสามารถในการพิมพภายใตการตั้งคาที่เหมาะสมที่สุดสําหรับกระดาษที่ใช
ไมเพียงแตสามารถตั้งคาชนิดกระดาษลวงหนาได แตคุณสามารถระบุและเลือกชนิดกระดาษที่กําหนดเองไดดวย คุณสามารถ
เปลี่ยนชนดิกระดาษไดโดยใชไดรเวอรเครือ่งพ ิมพและ KYOCERA Client Tool สามารถใชชนิดกระดาษดังตอไปนี้ 

ใช: เก็บไวได     ไมใช: เก็บไวไมได

ชนิดกระดาษ นํ้าหนักกระดาษที่แสดงใน 
KYOCERA Client Tool ชองการพิมพสองดาน*

กระดาษเปลา ปกติ 2 ใช

พิมพไวลวงหนา ปกติ 2 ใช

ฉลาก** หนัก 1 ไมใช

ปอนด หนัก 1 ใช

รไีซเคิล ปกติ 2 ใช

เวลลมั** เบา ไมใช

หยาบ หนัก 1 ใช

หัวจดหมาย ปกติ 2 ใช

สี ปกติ 2 ใช

เจาะรูไวแลว ปกติ 2 ใช

ซองจดหมาย** หนัก 2 ไมใช

กระดาษสีพ้ืน** หนัก 2 ไมใช

หนา หนัก 2 ใช

คุณภาพสูง ปกติ 2 ใช

กําหนดเอง 1 (ถึง 8)*** ปกติ 2 ใช****

* การพิมพสองดานอัตโนมัติสามารถใชไดเฉพาะในรุน FS-1060DN
** ตองบรรจุกระดาษทีละหนึ่งแผน
*** นี่คือชนิดกระดาษที่ระบุและลงทะเบียนโดยผูใช  สามารถระบุกระดาษที่ผูใชต้ังคาเองไดถึงแปดชนิด สําหรับขอมูล

เพ่ิมเติม โปรดอางอิงคูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client Tool
**** เม่ือระบุกระดาษที่กําหนดเอง สามารถกําหนดการพิมพสองดานไดใน KYOCERA Client Tool
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การเตรียมกระดาษ
หลังนํากระดาษออกจากหีบหอแลว ใหกรีดกระดาษเพ ื่อแยกกระดาษออก
จากกันกอนที่จะบรรจุ
ถาคุณใชกระดาษที่ถูกมวนมาหรอืมีการมวนงอ ใหทํากระดาษใหเรียบกอนที่
จะบรรจุ หากไมทําใหกระดาษเรียบกอนอาจทําใหกระดาษติด

ส่ิงสําคัญ ตรวจสอบใหแนใจวาไมมีลวดเย็บกระดาษและดึงคลิปติด
กระดาษออกแลว

การบรรจุกระดาษลงในถาดกระดาษ
สามารถบรรจุกระดาษจดหมายหรือกระดาษ A4 (80 g/m2) ได 250 แผนในถาดกระดาษ 

1 เปดฝาครอบถาดกระดาษ

หมายเหตุ เม่ือใชกระดาษที่มีขนาดใหญกวา A4/กระดาษ
จดหมายใหถอดฝาครอบถาดกระดาษออก กดเบาๆ ที่ดานซาย
และขวาของฝาครอบถาดกระดาษแลวดึง 

ถาจําเปนใหเปดตัวหยุดกระดาษดังที่แสดงในภาพ

1 2
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2 ปรบัตําแหนงของตัวเทียบแนวความกวางที่อยูทางดานซายและขวาของ
ถาดกระดาษ

3 ปรบัตัวปรับความยาวกระดาษใหเปนขนาดกระดาษที่ตองการ

หมายเหตุ จะมีสัญลักษณบอกขนาดกระดาษบนถาดกระดาษ

หมายเหตุ เม่ือใชกระดาษที่มีขนาดใหญกวา A4/กระดาษ
จดหมายใหดึงตัวปรับความยาวกระดาษออกมา

เม่ือใชกระดาษ A6 ใหติดตัวหยุดกระดาษ

เลื่อนตัวหยุดกระดาษไปจนถึง
ตําแหนงของ A6
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4 ดันกระดาษเขาไปในถาดกระดาษจนกวากระดาษจะแตะกับดานในสุด 
ตรวจสอบใหแนใจวากระดาษดานที่จะพิมพหงายข ึ้นและกระดาษ
ไมมวน งอ หรือเสียหาย 

5 ปดฝาครอบถาดกระดาษ

6 ระบุขนาดและชนิดของกระดาษสําหรับถาดกระดาษโดยใช KYOCERA 
Client Tool สําหรบัขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิงโครงราง ไดในหนา 2-12

ส่ิงสําคัญ ปรับตําแหนงจนไมมีชองวางระหวางตัวปรับความ
ยาวกระดาษและกระดาษ

หมายเหตุ บรรจุจํานวนกระดาษใหตํ่ากวา (ยังไมถึง) แถบบน
ตัวเทียบแนวความกวาง

เม่ือใชกระดาษ A6 ใหบรรจุกระดาษตามที่แสดงในภาพประกอบ

หมายเหตุ เม่ือเก็บถาดกระดาษ หรอืเม่ือใชกระดาษที่
มีขนาดใหญกวา A4/กระดาษจดหมาย ใหถอดฝาครอบ
ถาดกระดาษ
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วิธีการติดฝาครอบถาดกระดาษ
ติดฝาครอบถาดกระดาษตามที่แสดงในภาพประกอบ

การบรรจุกระดาษลงในชองปอนมือ (เฉพาะรุน FS-1060DN )
รุน FS-1060DN สามารถบรรจุกระดาษลงในชองปอนมือไดหนึง่แผน

1 ปรบัตําแหนงของตัวเทียบแนวกระดาษบนชองปอนมือ จะมีสัญลกัษณ
บอกขนาดกระดาษมาตรฐานบนชองปอนมือเม่ือตองการขนาดกระดาษ
มาตรฐาน ใหเลื่อนตัวเทียบแนวกระดาษไปยังสัญลักษณที่ตองการ

2 จดัแนวกระดาษใหตรงกับตัวเทยีบแนวกระดาษแลวดันกระดาษเขาไปใหลกึ
ที่สุด

เม่ือบรรจุซองจดหมาย ใหบรรจุตามอยางที่แสดงในภาพประกอบ

บรรจุซองจดหมายโดยใหดานที่จะพิมพหงายขึ้น
3 ระบุขนาดและชนิดของกระดาษสําหรับชองปอนมือโดยใช KYOCERA 

Client Tool สําหรับขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิงโครงราง ไดในหนา 2-12

หมายเหตุ ถากระดาษมีดานใดดานหนึง่ที่มวนงอมาก เชน ถา
กระดาษถูกพิมพมาแลวในดานหนึ่ง ใหลองมวนกระดาษไปใน
ดานตรงขามเพื่อลดการมวนงอ 

ถูกตอง ไมถูกตอง

ปดปากซอง
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4 การบํารุงรักษา
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การไมใชเครือ่งพิมพเปนเวลานานและการเคลื่อนยายเครื่องพิมพ ........................................................................... 4-6
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ขอมูลทั่วไป
บทนีจ้ะอธิบายงานบํารุงรกัษาเบื้องตนที่คุณสามารถดูแลเครื่องพิมพได คุณสามารถเปลี่ยนตลบัหมึกไดโดยดูจากสถานะของ
เครือ่งพิมพ:
นอกจากนั้นชิ้นสวนภายในยังตองมีการทําความสะอาดเปนระยะ

การเปล่ียนตลับหมึก
เครือ่งหมายบงชี้ Attention จะระบุสถานะของหมึกพิมพในสองขั้นของการใชหม ึกพิมพ 
• เม่ือหมึกพิมพในเครื่องพิมพเหลือนอยเครื่องหมายบงชี้ Attention จะกระพรบิและมีขอความปรากฏใน KYOCERA Client 

Tool โปรดสังเกตวาในข้ันนี้อาจยังไมจําเปนตองเปลี่ยนหมึกพิมพเสมอไป 
• ถาคุณละเลยสถานะดานบนแลวทําการพิมพตอเครื่องหมายบงชี้ Attention จะสวางขึ้นไมนานกอนที่หมึกพิมพจะหมดและ

เครื่องพิมพจะหยุดทํางาน ในขั้นนีจ้ะตองเปลี่ยนตลับหมึกทันที
ไมวาในกรณีใด ใหเปลีย่นตลับหมึก 

ความถี่ในการเปลีย่นตลบัหมึก
เม่ือปดการใชงาน ISO 19752 และ EcoPrint หมึกพิมพหนึ่งตล ับจะสามารถพิมพไดดังนี้ (สันนิษฐานวาใชกระดาษ A4/กระดาษ
จดหมาย): 2,500 หนา (รุน FS-1040) หรือ 3,000 หนา (รุน FS-1060DN)
คุณสามารถพิมพหนาสถานะเพื่อตรวจสอบวามีหมึกพิมพในตลบัหมึกเหลืออยูมากนอยเทาใด Toner Gauge (มาตรวัดหมึกพิมพ) 
ในสวนสถานะหมึกที่ใชไดบนหนาสถานะจะแสดงแถบความคืบหนาซึ่งจะบอกคราวๆ วาในตลับหมึกมีหมึกพิมพเหลืออยูเทาใด

ตลับหมึกสําหรับการเริ่มใชงานครั้งแรก
ตลับหมึกที่ใหมาพรอมกับเครื่องพิมพนั้นเปนตลับหมึกสําหรับการเริ่มใชงานครั้งแรก ตลับหม ึกสําหรับการเริ่มใชงานจะสามารถ
พิมพงานไดประมาณ 700 หนา (FS-1040) หรอื 1,000 หนา (FS-1060DN)

ชุดหมึกพิมพ
เพ่ือผลลัพธที่ดีที่สุด เราขอแนะนําใหใชเฉพาะช้ินสวนและอะไหลของแทของ Kyocera หากเกิดความเส ียหายจากการใชหมึกพิมพ
อ่ืนใดนอกเหนอืจากหมึกพิมพเดิมที่กําหนด ความเสียหายนั้นจะไมอยูในขอบเขตการรับประกัน
ชุดหมึกพิมพใหมประกอบดวยรายการตางๆ ดังตอไปนี้:
• ตลับหมึก
• ถุงขยะพลาสติกสําหรับใสตลบัหมึกเกา
• คูมือการติดต้ัง

หมายเหตุ การเก็บรวบรวมขอมูลในชิปความจํา - ชิปความจําที่ติดอยูกับตลับหมึกถูกออกแบบมาเพื่อเพ่ิมความสะดวก
ใหแกผูใช เพ่ือสนับสนุนการรไีซเคิลตลับหมึกเปลา และเพ่ือรวบรวมขอมูลสําหรับการวางแผนและพัฒนาผลิตภัณฑใหม 
ขอมูลที่เก็บรวบรวมจะไมมีการระบุตัวตน ขอมูลดังกลาวไมสามารถเชื่อมโยงกับบุคคลใดๆ และขอมูลที่ไดมีจุดประสงคที่
เพ่ือการนําไปใชอยางนรินาม 

หมายเหตุ ถามีขอความ Non-genuine toner is installed ปรากฏใน KYOCERA Client Tool หลังจากเปลี่ยนตลับหมึก
แสดงวาตลับหมึกที่ติดต้ังไมใชของแท
ผูผลิตเครื่องพิมพจะไมรบัผิดชอบตอความเสียหายที่เกิดจากหมึกพิมพที่ไมใชของแท
เราขอแนะนําใหคุณใชหมึกพิมพแทเทานัน้
เม่ือคุณตองการใชตลับหมึกที่ติดต้ังแลว ใหกด [GO] และ [Cancel] พรอมกันอยางนอย 3 วินาที

หมายเหตุ อยาแกะตลับหมึกออกจากกลองจนกวาคุณจะพรอมต ิดต้ังตลบัหมึกนั้นลงในเครื่องพิมพ 



4-3

การบํารุงรกัษา

การเปลี่ยนตลับหมึก
ในสวนนี้จะอธิบายวิธีการเปลี่ยนตลับหมึก

1 เปดฝาครอบดานหนา

2 ดึงตลบัหมึกออกมา

3 นําตลับหมึกใหมออกมาจากชุดหมึกพิมพ เขยาตลับหมึกใหมอยางนอย 
10 ครั้งดังที่แสดงในภาพเพื่อใหหมึกกระจายทั่วถึงภายในตลับหมึก

ขอควรระวัง  อยาพยายามเผาทําลายตลับหมึก อาจมีประกายไฟอนัตรายที่กอใหเกิดการลุกไหมได

ส่ิงสําคัญ ในระหวางการเปลี่ยนตลับหมึก ในนําสื่อบันทึกขอมูลและอุปกรณคอมพิวเตอร (เชนฟลอปปดิสก) ออกหางจาก
ตลับหมึก การทําเชนนี้เปนการหลีกเลี่ยงไมใหสื่อบันทึกขอมูลเสียหายจากอํานาจแมเหล็กของหมึกพิมพ
KYOCERA Document Solutions Inc. จะไมรบัผิดชอบตอความเสียหาย หรอืปญหาใดๆ ที่เกิดจากการใชตลับหมึกพิมพ
อืน่ใดนอกเหนือจากตลับหมึกพมิพของ Kyocera ที่กําหนดไว เพื่อประสิทธิภาพสูงสุด ขอแนะนําใหใชเฉพาะตลับหมึกของ 
Kyocera สําหรบัใชในประเทศหรอืภูมิภาคของคุณโดยเฉพาะ หากมีการติดต้ังตลับหมึกสําหรบัใชในประเทศอ ื่น เครือ่งพิมพ
จะหยุดพมิพ

หมายเหตุ คุณไมจําเปนตองปดเครื่องพิมพกอนที่จะเริ่มเปลี่ยนตลับหมึก ขอมูลใดๆ ที่อาจกําลังประมวลผลอยูใน
เครื่องพิมพจะถูกลบถาคุณปดเครือ่งพิมพ 

หมายเหตุ ใสตลับหมึกเกาลงในถุงขยะพลาสติก (ใหมาพรอม
ชุดหมึกพิมพใหม) และนําไปทิ้งภายหลังโดยใหปฏ ิบัติตาม
กฎหมายหรอืระเบียบบังคับในทองถิ่นเกี่ยวกับการทิ้งขยะ
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4 ติดต้ังตลับหมึกใหมในเครื่องพิมพ กดลงใหแนนจนกระทั่งไดยินเสียง 
"คลิก"

5 ปดฝาครอบดานหนา หมึกจะเติมเต็มเปนเวลา 4 วินาที

การเปล่ียนชุดบํารุงรักษา
เม่ือเครือ่งพิมพพิมพงานไปถึงจํานวน 100,000 หนา จะมีขอความพิมพออกมาใหทราบวาควรเปลี่ยนชุดบํารุงรักษา ควรเปลี่ยนชุด
บํารุงรกัษาทันที
สําหรับการเปลีย่นชุดบํารุงรักษา โปรดติดตอชางเทคนิคของคุณ
ภายในชุดประกอบดวย:
• ลกูดรมั
• เดเวลอปเปอร
• กลองใสหมึกทิ้ง
• ลกูกลิ้งปอนกระดาษ
• ตัวเทียบแนวปอนกระดาษดานลาง
• ลกูกลิ้งสงกระดาษ

หมายเหตุ ถาฝาครอบดานหนาปดไมลง ใหตรวจสอบวาได
ติดต้ังตลับหมึกใหมอยางถูกตองแลว (ในขั้นตอนที่ 4) 
หลังใชงานแลวใหทิ้งตลับหมึกโดยปฏิบัติตามกฎและระเบียบ
บังคับของสหพันธรฐั และทองถิ่นเสมอ
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การทําความสะอาดเครื่องพิมพ
เพ่ือหลีกเลี่ยงปญหาในการพิมพ ควรทําความสะอาดภายในเครื่องพิมพทุกครัง้ที่มีการเปลี่ยนตล ับหมึก

1 เปดฝาครอบดานหลัง

2 ใชผาสะอาดที่ไมมีขนเพ่ือเช็ดฝุนและผงออกจากลูกกลิ้งเหล็กและลกูกลิ้ง
ยางสวนลําเลียงกระดาษ และสวนปอนกระดาษ

ส่ิงสําคัญ ระวังอยาสัมผัสถกูลูกดรมัและลูกกลิ้งสงกระดาษ (สีดํา) 
ระหวางการทําความสะอาด

ลูกกลิ้งสงกระดาษ

ลูกกลิ้งยาง

สวนลําเลียงกระดาษ
สวนปอนกระดาษ

ลูกดรัม

ลูกกลิ้งเหล็ก
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การไมใชเคร่ืองพิมพเปนเวลานานและการเคลื่อนยายเครื่องพิมพ

การไมใชเครื่องพิมพเปนเวลานาน
ถาคุณไมไดใชเครื่องพิมพเปนเวลานาน ใหถอดสายไฟของเครื่องพิมพออกจากปลัก๊ไฟ
ขอแนะนําใหคุณขอคําแนะนําจากผูแทนจําหนายเกี่ยวกับขอควรปฏิบัติเพ่ิมเติมเพ่ือหลีกเลี่ยงโอกาสการเกิดความเสียหายเม่ือคุณ
ใชเครื่องพิมพในครั้งตอไป

การเคลื่อนยายเครื่องพิมพ 
เม่ือคุณเคลื่อนยายเครื่องพิมพ:
• คอยๆ เคลือ่นยายอยางระวัง
• รกัษาระดับของเครื่องพิมพใหไดมากที่สุดเพ่ือหลกีเลี่ยงไมใหหมึกพิมพหกใสภายในเครือ่งพิมพ
• ควรปรึกษาชางเทคนิคกอนที่จะทําการขนยายเครื่องพิมพเปนระยะไกล
• วางเครื่องพิมพในแนวนอนเสมอ

คําเตือน  ถาคณุกําลังขนสงเครือ่งพมิพ ใหถอดเดเวลอปเปอรและลูกดรมัแลวบรรจุใสถงุพลาสติกแลวขนสงแยก
ตางหากจากเครื่องพิมพ



5-1

5 การแกปญหา

ในบทนี้อธิบายถึงวิธีจัดการปญหาตางๆ เกี่ยวก ับเครือ่งพิมพ การทําความเขาใจรูปแบบของเครือ่งหมายบงชี้ และการ
แกปญหากระดาษติด

คําแนะนําทั่วไป............................................................................................................................................................ 5-2
ปญหาเกีย่วกบัคุณภาพการพิมพ ................................................................................................................................. 5-3
ขอความแสดงขอผดิพลาด .......................................................................................................................................... 5-6
เมนูดูแลรักษา .............................................................................................................................................................. 5-8
การแกปญหากระดาษติด ............................................................................................................................................ 5-9
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คําแนะนําทัว่ไป
ตารางดานลางจะแสดงวิธีแกไขเบื้องตนสําหรบัปญหาเกี่ยวกับเครือ่งพิมพที่คุณอาจพบเจอ เราขอแนะนําใหคุณอานตารางนี้เพ่ือ
แกปญหากอนที่จะโทรเรียกบริการซอมแซม

เคลด็ลับ
คุณอาจแกปญหาเกี่ยวกับเครื่องพิมพไดงายๆ โดยทําตามเคล็ดลับดานลางนี้ เม่ือคุณประสบปญหาที่ไมสามารถแกไขไดดวย
คําแนะนําดานบน ใหลองทําดังนี้:
• รสีตารทคอมพิวเตอรที่คุณใชสงงานพิมพไปยังเครื่องพิมพ
• จัดหาและใชไดรเวอรเครื่องพิมพรุนลาสุด ค ุณสามารถรับไดรเวอรเครื่องพิมพและยูทิลิต้ีรุนลาสุดไดที่:

http://www.kyoceradocumentsolutions.com
• ตรวจสอบใหแนใจวาไดทําตามกระบวนการพิมพในซอฟตแวรแอพพลิเคชั่นแลว ใหศึกษาเอกสารอธิบายที่มากับซอฟตแวร

แอพพลเิคชั่นนัน้ๆ

ลักษณะปญหา ส่ิงท่ีตองตรวจสอบ วิธีการแกไข

เครื่องพิมพไมยอมพิมพ
จากคอมพิวเตอร

ตรวจสอบวาเครื่องหมายบงชี้ที่แสดงอยู
เปนรูปแบบที่รูจัก สําหรบัขอมูลเพ่ิมเติม 
โปรดอางอิง เครื่องหมายบงชี้ 
ไดในหนา 1-3 

ใหอานขอมูลในหนา หนา 1-3 แลวตรวจสอบวามี
ขอผิดพลาดเกิดขึ้นหรือไมแลวแกไขขอผิดพลาดนั้น
ถาเครื่องหมายบงชี้แสดงรูปแบบที่ไมมีอธิบายไวใน
ตารางในหนา หนา 1-3 ใหปดสวิตชเครื่องพิมพแลว
เปดเครื่องพิมพอีกครั้ง พิมพงานใหม

ตรวจสอบวาสามารถพิมพหนาสถานะได
หรือไม

ถาสามารถพิมพหนาสถานะได แสดงวาอาจมีปญหา
เรือ่งการเชื่อมตอกับคอมพิวเตอร โปรดอางอิง 
การเชื่อมตอ ไดในหนา 2-2 และตรวจสอบการเชื่อมตอ 
เม่ือตองการพิมพหนาสถานะ ใหอางอิง ปุม 
ไดในหนา 1-3

คุณภาพการพิมพตํ่า – โปรดอางอิง ปญหาเกี่ยวกับคุณภาพการพิมพ 
ไดในหนา 5-3

ขอความในหนาทดสอบ
ของ Windows ขาด
หายไป

– ปญหานี้เปนปญหาที่เกี่ยวของกับระบบปฏิบัต ิการ 
Windows โดยเฉพาะ ปญหาดังกลาวไมใชปญหาจาก
เครื่องพิมพ และจะไมสงผลตอคุณภาพการพิมพ 

กระดาษติด – โปรดอางอิง การแกปญหากระดาษติด ไดในหนา 5-9

เครื่องหมายบงชี้ไมติดและ
มอเตอรไมทํางาน

ตรวจสอบสายไฟ เสียบปลายทั้งสองขางของสายไฟใหแนน สําหรับขอมูล
เพ่ิมเติม โปรดอางอิง การเชื่อมตอ ไดในหนา 2-2 

– กดปุมเปด/ปด

เครื่องพิมพพิมพหนา
สถานะแตไมพิมพขอมูล
จากคอมพิวเตอร

ตรวจสอบสาย USB เสียบปลายทั้งสองขางของสาย USB ใหแนน ลอง
เปลี่ยนสายไฟของเครื่องพิมพ สําหรบัขอมูลเพ่ิม
เติม โปรดอางอิง การเชื่อมตอ ไดในหนา 2-2 

ตรวจสอบไฟลของโปรแกรมและซอฟต
แวรแอพพลิเคชั่น

ลองพิมพไฟลอ่ืนหรอืใชคําสั่งพิมพอ่ืนๆ ถาป ัญหาเกิด
ข้ึนกับไฟลหรือแอพพลิเคชั่นใดๆ โดยเฉพาะ ให
ตรวจสอบการตั้งคาแอพพลิเคชั่นนั้นๆ ของเครื่องพิมพ

เกิดไอน้ําขึ้นใกลกับถาด
รองกระดาษ

ตรวจดูวาบริเวณใกลๆ ที่ต้ังเครื่องพิมพ
มีอุณหภูมิตํ่าหรือไม หรือใหตรวจดูวา
กระดาษที่ใชพิมพสัมผัสกับความชื้นมา
หรือไม

ความรอนที่เกิดขึ้นระหวางการพิมพสามารถทําให
ความชื้นในกระดาษที่พิมพระเหยออกจนกลายเปนไอ
ออกจากกระดาษได ทั้งนี้ข้ึนอยูกับสภาพแวดลอมใน
การทํางานของเครือ่งพิมพและสภาพของกระดาษ ใน
กรณีนี้ สามารถทําการพิมพตอไปไดโดยไมมีปญหา
เม่ือตองการแกปญหานี้ใหเพ่ิมอุณหภูมิในหองใหสูงข้ึน
และใชกระดาษซึง่ถูกเก็บไวในที่แหง
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ปญหาเกี่ยวกับคุณภาพการพิมพ
ตารางและแผนภาพในสวนตอไปนี้อธิบายถึงปญหาเกี่ยวกับคุณภาพการพิมพและวิธีการแกไขที่คุณสามารถทําไดเพ่ือแกไขปญหา 
การแกไขบางวิธีอาจจําเปนตองทําความสะอาดหรอืเปลี่ยนสวนประกอบของเครื่องพิมพ
หากวิธีแกปญหาที่แนะนํายังไมสามารถแกไขปญหาได โปรดติดตอขอรับบริการชวยเหลอื

ผลลัพธการพิมพ วิธีการแกไข

งานท่ีพิมพออกมาเปนสีดําท้ังแผนหรอืมีสีจาง
เปดฝาครอบดานหลงัแลวกดตรงจุดที่แสดงในภาพ ถ าปญหายังคงเกิดอยูแมจะ
พิมพไปหลายหนาแลว โปรดติดตอขอรับบรกิารชวยเหลือ

ตัวหนังสือหลนบรรทัด พมิพไมตรง
เพ่ิมคาการปรบัเปลี่ยนสําหรับเมนูดูแลรักษาในเมนูดูแลรกัษา สําหรับขอมูล
เพ่ิมเติมโปรดอางอิงเมนูดูแลรักษา ไดในหนา 5-8

ใชคําสั่งรีเฟรชดรัมในเมนดููแลรักษาสําหรับขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิง 
เมนูดูแลรักษา ไดในหนา 5-8

ลูกดรัมหรือเดเวลอปเปอรอาจเสียหาย ถาปญหายังคงเกิดอยูแมจะพิมพไปหลาย
หนาแลว โปรดติดตอขอรบับริการชวยเหลือ

มีเสนแนวตั้ง
บรเิวณลูกดรัมอาจไดรับความเสียหาย ถาปญหายังคงเกิดอยูแมจะพิมพไปหลาย
หนาแลว โปรดติดตอขอรบับริการชวยเหลือ
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การพมิพใหสีท่ีจางหรือเบลอ
ตรวจสอบตลบัหมึกและเปลี่ยนใหมหากจําเปน โปรดอ างอิง การเปลี่ยนตลับหมึก 
ไดในหนา 4-2

เพ่ิมคาการปรับเปลี่ยนสําหรับ Print density ใน KYOCERA Client Tool 
สําหรับขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิงคูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client 
Tool

ลดคาการปรบัเปลี่ยนสําหรับคาชารจดรัมในเมนูดูแลรักษา สําหรับขอมูล
เพ่ิมเติม โปรดอางอิงเมนูดูแลรักษา ไดในหนา 5-8

ความสูงจากระดับน้ําทะเลคอื 1500 เมตรหรือสูงกวาและงานพิมพมีสีจางเกินไป
กําหนดคาความสูงในเมนูดูแลรกัษาใหเปน 1 ถาการพิมพยังไมดีข้ึน 
ใหลองเปลี่ยนคาเปน 2 สําหรบัขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิง เมนูดูแลรกัษา 
ไดในหนา 5-8

พืน้หลังสีเทา
ตรวจสอบตลบัหมึกและเปลี่ยนใหมหากจําเปน โปรดอ างอิง การเปลี่ยนตลับหมึก 
ไดในหนา 4-2

เพ่ิมคาการปรับเปลี่ยนสําหรับคาชารจดรัมในเมนูดูแลรักษาสําหรับขอมูลเพ่ิม
เติมโปรดอางอิงเมนูดูแลรักษา ไดในหนา 5-8

ใชคําสั่งรีเฟรชดรัมในเมนูดูแลรกัษาสําหรบัขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิง 
เมนูดูแลรักษา ไดในหนา 5-8

ลดคาการปรบัเปลี่ยนสําหรับ Print density ใน KYOCERA Client Tool 
สําหรับขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิงคูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client 
Tool

มีเศษผงที่ขอบดานบนหรอืดานหลงัของกระดาษ
เพ่ิมคาการปรับเปลี่ยนสําหรับคาชารจดรัมในเมนูดูแลรักษา 
สําหรับขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิงเมนูดูแลรักษา ไดในหนา 5-8

ถาปญหานี้ยังคงเกิดอยูแมจะพิมพไปหลายหนาแลวใหทําความสะอาดลูกกลิ้งกา
รพิมพ ทางเดินกระดาษ และสวนปอนกระดาษ โปรดอางอิง 
การทําความสะอาดเครื่องพิมพ ไดในหนา 4-5
ถาปญหายังคงเกิดอยูหลังจากทําความสะอาดแลว โปรดติดตอขอรับบริการ
ชวยเหลอื

ผลลัพธการพิมพ วิธีการแกไข
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การพิมพไมสมบูรณหรอืพมิพไมตรงตําแหนง
ตรวจสอบวาการตั้งคาเครื่องพิมพถูกตองในซอฟตแวรแอพพลิเคชั่นและไดรเวอร
เครือ่งพิมพ

เนื้อหาของหนากอนยังพิมพติดจางๆ ในหนาปจจ ุบนัเมื่อใชกระดาษที่เจาะรูไวแลว
เพ่ิมคาการปรบัแตงสําหรบัคาชารจดรัมในเมนูดูแลรกัษา
เพ่ิมคาการปรบัแตงจากคาปจจุบันทีละ 1 ระดับ
ถาการพิมพยังไมดีข้ึนหลังเพ่ิมคาขึ้น 1 ระด ับ ใหเพ่ิมคาตออีก 1 ระดับ
ถายังไมดีข้ึน ใหคืนคาการตั้งคาเปนคาแรกเริม่
สําหรับขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิงเมนูดูแลรกัษา ไดในหนา 5-8

พื้นหลังสีเทาและมีเสนเปนแนวนอนใกลๆ  กับขอบดานบน
เพ่ิมคาการปรบัเปลี่ยนสําหรับคาชารจดรัมใน เมนูดูแลรักษา 
สําหรับขอมูลเพ่ิมเติม โปรดอางอิงเมนูดูแลรกัษา ไดในหนา 5-8

ผลลัพธการพิมพ วิธีการแกไข
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ขอความแสดงขอผิดพลาด
หากมีปญหาเกิดในเครื่องพิมพ เครื่องหมายบงช ี้บนแผงการทํางาน KYOCERA Client Tool และ Status Monitor จะแสดงสถานะ
ของเครื่องพิมพ ดานลางนี้คือคําอธิบายสําหรับปญหาที่ผูใชสามารถแกไขได

เครือ่งหมายบงชี้
ถาเครื่องหมายบงชี้ Attention สวางขึ้น หรือกระพริบ ใหตรวจสอบ KYOCERA Client Tool

หมายเหตุ ถาเครื่องหมายบงชี้สวางขึ้นหรือกระพรบิในร ูปแบบอื่นที่ไมไดอธิบายดานบน แสดงวาอาจเกิดขอผิดพลาด
ในการทํางาน กดสวิชตปดเครื่องพิมพ ถอดปลั๊กสายไฟ จากนัน้เสียบสายไฟแลวกดสวิชตเปดเครื่องใหมอีกครั้ง การทํา
เชนนี้อาจทําใหขอผิดพลาดหายไป หากขอผิดพลาดยังปรากฏ โปรดติดตอชางเทคนิคของคุณ

ขอความที่แสดงใน KYOCERA Client 
Tool และ Status Monitor* ความหมาย การแกไข

ใสกระดาษ ไมมีกระดาษในถาดกระดาษ ใหเติมกระดาษลงในถาดกระดาษ

การต้ังคาขนาดและชนดิของกระดาษที่
เลือกในขณะพิมพแตกตางจากการตั้งคา 
KYOCERA Client Tool 

ตรวจสอบการตั้งคาขนาดและชนิดของ
กระดาษ

ใสโทนเนอร หมึกพิมพหมดแลว ใหเปลีย่นตลับหมึกใหม

กําลังใสโทนเนอร เครื่องพิมพกําลงัติดต้ังหมึกพิมพ โปรดรอสักครู

ฝาเปดอยู ฝาครอบดานหนาหรือดานหลังเปดอยู ปดดานหนาหรอืดานหลงั

เกิดขอผิดพลาดขึ้น มีขอผิดพลาดเกิดขึ้นในเครื่องพิมพ ใหตรวจสอบเครือ่งพิมพ

ขอความนี้จะแสดงขึ้นถาขอกําหนดทาง
เทคนิคประจําภูมิภาคของตลับหมึกไม
ตรงกับเครื่องพิมพ

ใหติดต้ังตลับหมึกที่ระบุ

หนวยความจําลนเกิน ไมสามารถทํางานตอไดเนือ่งจาก
หนวยความจําไมเพียงพอ

ใหเปลีย่นความละเอียดการพิมพจาก 
Fast 1200 เปน 600 dpi โปรดอางอิง 
ค ูมอืแนะนาํการใชงานไดรเวอรเคร ืองพมิพ

ติดตั้งโทนเนอรท่ีไมรูจัก ขอความนี้จะแสดงขึ้นถาถาตลับหมึกที่
ติดต้ังไมใชของแท

ผูผลติเครือ่งพิมพจะไมรับผิดชอบตอ
ความเสียหายที่เกิดจากหมึกพิมพที่ไมใช
ของแท
เราขอแนะนําใหคุณใชตลบัหมึกพิมพแท
เทานั้น
เม่ือคุณตองการใชตลับหมึกที่ติดต้ังแลว 
ใหกด [GO] และ [Cancel] พรอมกัน
อยางนอย 3 วินาที

กระดาษติด มีปญหากระดาษติด โปรดอางอิง การแกปญหากระดาษติด 
ไดในหนา 5-9 แลวดึงกระดาษที่ติดออก
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การเปลี่ยนชุดซอมบํารุง จําเปนตองเปลี่ยนชุดบํารุงรกัษาเมื่อ
พิมพครบทุกๆ 100,000 ครัง้

เปลี่ยนชุดบํารุงรักษา

โทนเนอรใกลหมด หมึกพิมพใกลหมด เตรยีมตลับหมึกใหมใหพรอม

ถาดดานบนเต็ม ทางออกสําเนามีกระดาษเต็ม เครื่องพิมพจะหยุดชั่วคราวหลังจากพิมพ
กระดาษไปแลว 150 แผน นํากระดาษ
ออกจากทางออกสําเนาแลวกด [GO] 
เพ่ือเริ่มการพิมพ

* สามารถกําหนดเหตุการณที่ตองการให Status Monitor แจงเตือนไดในโครงรางโปรดอางอิง โครงราง ไดในหนา 2-12

ขอความที่แสดงใน KYOCERA Client 
Tool และ Status Monitor* ความหมาย การแกไข
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เมนูดูแลรักษา
เนื้อหาดานลางนีอ้ธิบายถึงเมนูดูแลรักษาซึ่งผูใชสามารถปรับเปลี่ยนไดจาก KYOCERA Client Tool นอกจากนี้โปรดอางอิง
คูมือแนะนําการใชงาน KYOCERA Client Tool 

เมนูดูแลรักษา คําอธิบาย

ปรับคุณภาพการพิมพ คาชารจดรัม เม่ือคุณภาพการพิมพลดตํ่าลง สามารถเปลี่ยนเอาท พุทของตัวชารจหลัก
เพ่ือใหการพิมพคืนสูคุณภาพที่ดีได

คาความสูง ถาคุณใชงานเครื่องพิมพที่ความสูง 1500 เมตรเหน ือระดับน้ําทะเลหรือสูง
กวานั้นและคุณถาพการพิมพลดตํ่าลง สามารถใชคาความสูงเพ่ือให
การพิมพคืนสูคุณภาพที่ดีได

รีเฟรชดรัม ใชคําสั่งรีเฟรชดรมัเม่ือภาพที่พิมพมีริ้วสีขาวปรากฏ

ปรับตําแหนงพิมพ Printing start 
position

Single-sided printing
ปรับตําแหนงของภาพที่พิมพ

Duplex printing
ปรับตําแหงของภาพที่พิมพบนดานหลัง
ของกระดาษเมื่อใชการพิมพแบบสอง
ดาน

คืนเปนคาจากโรงงาน คืนคาเปนการตั้งคาเริม่ตนจากโรงงาน

A

B

A: ขอบดานบน
B: ขอบดานซาย

ขอบดานบน: 
10
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การแกปญหากระดาษติด
ถากระดาษติดในระบบขนสงกระดาษหรอืไมมีกระดาษใดๆ ถูกปอนเครือ่งพิมพจะออฟไลนโดยอัตโนมัต ิและเครื่องหมายบงชี้ 
Attention จะกระพริบ KYOCERA Client Tool สามารถบอกตําแหนงที่กระดาษติด (สวนประกอบเคร ืองพิมพที่กระดาษติดอยู) 
ดึงกระดาษที่ติดออก หลังจากดึงกระดาษที่ติดออกแลวเครื่องพิมพจะกลับสูการพิมพตอ

ตําแหนงทีอ่าจเกิดปญหากระดาษติด
ตอไปนี้คือรายละเอียดตําแหนงที่อาจเกิดปญหากระดาษติด อางอิงกับหมายเลขหนาที่ระบุเพ่ือด ึงกระดาษที่ติดออก

ขอควรระวังทัว่ไปเมื่อแกปญหากระดาษติด
ขณะที่พยายามดึงกระดาษที่ติดออก พึงนกึถึงขอควรระวังดังตอไปนี้:

• ถาเกิดปญหากระดาษติดบอยครั้งใหลองเปลี่ยนไปใชกระดาษชนิดอื่น เปลีย่นเอากระดาษรีมอ่ืนมาใชแทน หรอืคว่ําบึก
กระดาษลงอีกดานหนึ่ง หลังจากเปลีย่นกระดาษแลวหากกระดาษยังติดอยูแสดงวาเครื่องพิมพอาจม ีปญหา

• หนาที่กระดาษติดอาจถูกพิมพใหมตามปกติหรือไมก็ไดหลังจากกลับมาทําการพิมพตอ ทั้งนี้ข้ึนอยูกับตําแหนงที่กระดาษติด

ตําแหนงท่ีกระดาษติด คําอธิบาย หนาอางอิง

A ฝาครอบดานหลัง หนา 5-10

B ถาดกระดาษ หนา 5-12

C ชองปอนมือ หนา 5-14

ขอควรระวัง  ขณะดึงกระดาษที่ติดออกใหดึงกระดาษอยางระมัดระวังเพื่อไมใหกระดาษขาด กระดาษที่ฉกีขาด
นัน้จะดึงออกไดยากและอาจหลุดรอดสายตาไปไดงายทําใหเปนอุปสรรคในการแกไขปญหากระดาษติด

A

B

A

B

C

FS-1040 FS-1060DN
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ฝาครอบดานหลัง
ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพ่ือแกปญหากระดาษติดภายในฝาครอบดานหลงั

หมายเหตุ เม่ือฝาครอบดานหนาเปดหรือปด กระดาษที่อยูในเครือ่ง
อาจหลุดออกมา

1

2

1

2

4

1 2

3

(เฉพาะรุน FS-1060DN )

ส่ิงสําคัญ ระวังอยาสัมผัสถกูลูกดรมั
และลูกกลิ้งสงกระดาษ (สีดํา)

ลกูดรมั

ลูกกลิ้งสงกระดาษ
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1

2

2

1

6

5

7

ขอควรระวงั  สวนที่เปนเครื่องประทับ
หมึกภายในเครื่องพิมพจะรอน อยาสัมผสั
ถูกสวนนีเ้นื่องจากอาจกอใหเกิดการ
บาดเจ็บจากผวิหนังไหม

หมายเหตุ ใหปดฝาครอบดานบนกอนแลวจึงปด
ฝาครอบดานหลัง

หมายเหตุ เม่ือพิมพโดยการปอนการะดาษแบบ
แมนวล ใหกด [GO]

ปดฝาครอบดานหลังเพ่ือแกขอผิดพลาด 
เครื่องพิมพจะอุนเครื่องแลวทําการพิมพตอ
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ถาดกระดาษ
ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพ่ือแกปญหากระดาษติดภายในถาดกระดาษ

ส่ิงสําคัญ อยาพยายามดึงกระดาษที่ถูกปอนแลวบางสวนออกมา โปรดอางอิง ฝาครอบดานหลัง ไดในหนา 5-10

หมายเหตุ อยาเปดหรือปดฝาครอบดานหนาหรอืฝาครอบดานหลังกอนที่จะดึงกระดาษที่ติดออก

1 2

3

54

ดึงกระดาษใดๆ ที่ถูกปอนแลว
บางสวนออก

ตรวจสอบใหแนใจวาบรรจุกระดาษ
อยางถกูตอง ถาไมถูกตอง ใหบรรจุ
กระดาษใหม กด [GO] เพ่ือแกไขขอผิดพลาด 

จากนั้นเครื่องพิมพจะอุนเครือ่งแลว
ทําการพิมพตอ
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หากการปอนกระดาษไมสําเร็จ

ใหตรวจดูกระดาษและลดจํานวนแผนกระดาษที่บรรจุใหนอยลง
หากมีการบรรจุกระดาษหนาจํานวนมากลงในถาดกระดาษ กระดาษอาจไม
ถูกปอน ในกรณีนี ้ใหลดจํานวนแผนของกระดาษที่จะบรรจุ

การกรีดกระดาษและทําขอบที่มวนงอใหเรียบ
หยิบหนาคู (รวมทั้งแผนคําแนะนํา) ออกจากทางออกสำเนาแลวกรีดกระดาษ
เพ่ือแยกกระดาษออกจากกันกอนที่จะบรรจุ

ถาขอบกระดาษมวนงอ ใหทําใหเรียบกอนที่จะบรรจกุระดาษใหม

กระดาษไมถูกปอนเน่ืองจากขอบกระดาษไมเรียบ
เม่ือปอนกระดาษไมสําเร็จเนื่องจากขอบกระดาษไมเรียบ ใหคว่ํากระดาษลง
อีกดานหนึ่งแลวบรรจุกระดาษใหม
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ชองปอนมือ (เฉพาะรุน FS-1060DN )
ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพ่ือแกปญหากระดาษติดภายในชองปอนมือ

ส่ิงสําคัญ อยาพยายามดึงกระดาษที่ถูกปอนแลวบางสวนออกมา โปรดอางอิง ฝาครอบดานหลัง ไดในหนา 5-10

หมายเหตุ อยาเปดหรือปดฝาครอบดานหนาหรอืฝาครอบดานหลังกอนที่จะดึงกระดาษที่ติดออก

1

2

3

ดึงกระดาษที่ติดในชองปอนมือ

บรรจุชองปอนมือ

กด [GO] เพ่ือแกไขขอผิดพลาด 
จากนั้นเครื่องพิมพจะอุนเครื่องแลว
ทําการพิมพตอ
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สวนนีจ้ะแสดงรายการขอมูลของเครือ่งพมิพนี้ดังตอไปนี ้

ขอกําหนดทางเทคนิค.................................................................................................................................................. 6-2
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ขอกําหนดทางเทคนิค

หมายเหตุ ขอกําหนดทางเทคนคิเหลานี้อาจมีการเปลี่ยนแปลงไดโดยไมตองแจงใหทราบ

รายการ
คําอธิบาย

FS-1040 FS-1060DN

ประเภท เดสกท็อป
วิธีการพิมพ อิเลก็โตรโฟโตกราฟโดยใชเลเซอรสารกึ่งตัวนํา
น้ําหนักกระดาษ ถาดกระดาษ 60 ถึง 220 g/m2 

ชองปอนมือ* – 60 ถึง 220 g/m2

ประเภทกระดาษ กระดาษเปลา กระดาษที่พิมพไวลวงหนา ฉลาก กระดาษปอนด รไีซเคิล กระดาษเวลลัม 
กระดาษหยาบ ตราหัวกระดาษ กระดาษสี เจาะรูแลว ซองจดหมาย กระดาษสีพ้ืน 
กระดาษหนา กระดาษคุณภาพสงู กําหนดเอง 1 ถึง 8 

ขนาดกระดาษ ถาดกระดาษ A4, A5, A6, Folio, JIS B5, ISO B5, จดหมาย, Legal, ใบแจงยอด, Executive, ซองจดหมาย 
Monarch, ซองจดหมาย #10, ซองจดหมาย #9, ซองจดหมาย #6-3/4, ซองจดหมาย C5, 
ซองจดหมาย DL, Oficio II (216 × 340 มม., 8-1/2 × 13 นิ้ว), Mexican Oficio (216 × 340 มม.), 
16 K, กําหนดเอง (70 × 148 ถึง 216 × 356 มม. (2-3/4 × 5-13/16 ถึง 8-1/2 × 14 นิ้ว)

ชองปอนมือ* – A4, A5, A6, Folio, JIS B5, ISO B5, จดหมาย, 
Legal, ใบแจงยอด, Executive, ซองจดหมาย 
Monarch, ซองจดหมาย #10, ซองจดหมาย #9, 
ซองจดหมาย #6-3/4, ซองจดหมาย C5, 
ซองจดหมาย DL, Oficio II (216 × 340 มม., 8-
1/2 × 13 นิ ว), Mexican Oficio (216 × 340 มม.), 
16 K, กาํหนดเอง (70 × 148 ถงึ 216 × 356 มม. 
(2-13/16 × 5-13/16 ถงึ 8-1/2 × 14 นิ ว)

อัตราสวนการขยาย 25 ถึง 400%, เพ่ิมครั้งละ 1%
ความเรว็ในการพิมพ
(ภาพ/นาที)

A4 เบา (63 g/m2 หรอืนอยกวา): 20
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 20
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 20
หนกั 1 (106 ถึง 135 g/m2): 16
หนกั 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 14

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 25
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 25
ปกติ 2 (3) (70 ถงึ 105 g/m2): 25
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 20
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 17

A4
 (Quiet Mode)

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 15
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 15
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 15
หนกั 1 (106 ถึง 135 g/m2): 14
หนกั 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 13

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 18
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 18
ปกติ 2 (3) (70 ถงึ 105 g/m2): 18
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 17
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 16

Letter เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 21
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 21
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 21
หนกั 1 (106 ถึง 135 g/m2): 16
หนกั 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 14

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 26
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 26
ปกติ 2 (3) (70 ถงึ 105 g/m2): 26
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 20
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 17

Letter 
(Quiet Mode)

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 16
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 16
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 16
หนกั 1 (106 ถึง 135 g/m2): 14
หนกั 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2):13

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 19
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 19
ปกติ 2 (3) (70 ถงึ 105 g/m2): 19
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 17
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2):16
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ความเร็วในการพิมพ
(ภาพ/นาที)

A5/B5/A6 
(Quiet Mode)

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 12
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 12
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 12
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 10
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 9

เบา (63 g/m2หรอืนอยกวา): 15
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 15
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 15
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 13
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 12

A5/B5/A6 
(ต้ังแตภาพที่ 11)
(Quiet Mode)

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 10
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 10
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 10
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 8
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 8

เบา (63 g/m2หรอืนอยกวา): 12
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 12
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 12
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 11
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 10

Legal เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 13
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 13
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 13
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 11
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 9

เบา (63 g/m2หรอืนอยกวา): 20
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 20
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 20
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 12
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 9

Legal 
(Quiet Mode)

เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 12
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 12
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 12
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 11
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 10

เบา (63 g/m2หรอืนอยกวา): 15
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 15
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 15
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 13
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 11

ความเร็วในการ
พิมพสองดาน
(ภาพ/นาที)

A4 – เบา (63 g/m2หรอืนอยกวา): 15
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 15
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 15
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 14
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 13

A4 
(Quiet Mode)

– เบา (63 g/m2หรอืนอยกวา): 11
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 11
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 11
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 11
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 11

Letter – เบา (63 g/m2หรอืนอยกวา): 15
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 15
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 15
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 14
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 13

Letter 
(Quiet Mode)

– เบา (63 g/m2หรอืนอยกวา): 11
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 11
ปกติ 2 (3) (70 ถึง 105 g/m2): 11
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 11
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 11

รายการ
คําอธิบาย
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ภาคผนวก

ความเร็วในการ
พิมพสองดาน
(ภาพ/นาที)

Legal – เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 13
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 13
ปกติ 2 (3) (70 ถงึ 105 g/m2): 13
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 11
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 9

Legal 
(Quiet Mode)

– เบา (63 g/m2หรือนอยกวา): 10
ปกติ 1 (64 ถึง 69 g/m2): 10
ปกติ 2 (3) (70 ถงึ 105 g/m2): 10
หนัก 1 (106 ถึง 135 g/m2): 9
หนัก 2 (3) (136 ถึง 220 g/m2): 9

เวลาในการพิมพครัง้แรก 
(A4 ปอนจากถาดกระดาษ)

ไมเกิน 8.5 วินาที ไมเกิน 7.5 วินาที

เวลาอุนเครือ่ง 
(22°C/71.6°F, 
60%RH)

เปดเครื่อง ไมเกิน 14 วินาที ไมเกิน 16 วินาที
สลีป ไมเกิน 12 วินาที ไมเกิน 14 วินาที

ประสิทธิภาพการ
รองรบักระดาษ

ถาดกระดาษ 250 แผน (80 g/m2)
ชองปอนมือ* – 1 แผน

ประสิทธิภาพทางอ
อกสําเนา

กระดาษมาตรฐาน 150 แผน (80 g/m2) (เครือ่งพิมพหยุดชั่วคราวหลังจากพิมพได 150 แผน)
กระดาษพิเศษ 1 แผน

การพิมพตอเนื่อง 1 ถึง 999 แผน
ความละเอียด 600 dpi/Fast 1200 dpi
สภาพแวดลอมการ
ทํางาน

อุณหภูมิ 10 ถึง 32.5°C/50 ถึง 90.5°F
ความชื้น 15 ถึง 80%
ความสูงจาก
ระดับน้ําทะเล

สูงสุด 3,500 เมตร/11,482.8 ฟุต

ความสวาง สูงสุด 1,500 lux
ตัวควบคุม ARM926EJ 390MHz
ระบบปฏิบัติการที่สนับสนนุ Microsoft Windows XP/Vista/7, Windows Server 2003/2008, Mac OS X 10.x
การเชื่อมตอขอมูล ชองเชื่อมตอสาย USB 1 (USB 

ความเรว็สงู)
ชองเชื่อมตอสาย USB 1 (USB 
ความเร็วสูง)
การเชื่อมตอเครือขาย: 1 (10 BASE-T/100 
BASE-TX [TCP/IP, WSD]) 
<เครือ่งนี้ไมสนับสนุน NetBEUI>

หนวยความจํา 32 MB
ขนาด (W x D x H) 358 × 262 × 241 มม.

14-1/8 × 10-5/16 × 9-1/2 นิ้ว
358 × 276 × 241 มม.
14-1/8 × 10-7/8 × 9-1/2 นิ้ว

น้ําหนัก (ไมรวมตลับหมึกพิมพ) 6.3 กก./13.86 ปอนด 6.7 กก./14.74 ปอนด
ความตองการดานกระแสไฟฟา 120 โวลต โมเดลที่กําหนด:120 โวลต (60 Hz, 5.4 A)

230 โวลต โมเดลที่กําหนด: 220 ถึง 240 โวลต (50 Hz/60 Hz, 2.8 A)

* ชองปอนมือจะมีใหใชงานเฉพาะในรุน FS-1060DN

รายการ
คําอธิบาย
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